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Aquawood Covatop Metallic 20 5022

Wodorozcienczalny, pigmentowy lakier metaliczny do drewnianych okien i drzwi
zewnetrznych dla przemystu i rzemiosta.
Dopasowana systemowo do pokrycia 3-warstwowego.

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Wodorozcienczalny, pigmentowy lakier metaliczny o doskonatej
odpornosci na dziatanie warunkéw atmosferycznych i dtugotrwatej
elastyczno$ci. Produkt charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na
przywieranie stykajgcych sie warstw, bardzo dobrg udarnoscig oraz
wysokg odpornoscig na zotkniecie. Dobre utrzymywanie sie na
powierzchniach pionowych przy optymalnej rozlewnosci.

Produkt zostat opracowany bez dodatku biobdjczej substancii
czynnej dla ochrony przed sinizng i grzybami niszczgcymi drewno.

Szczegolne wiasciwosci Normy Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu
na metody badan budowlanych produktéw lakierniczych pod wzgledem emisji
przez nie szkodliwych substancji lotnych: A+

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

Obszary zastosowania e Drewniane elementy budowlane utrzymujgce wymiary w
zastosowaniach zewnetrznych i wewnetrznych, jak np.

N drewniane okna i drzwi zewnetrzne, itd.

e Do wilgotnych pomieszczen (np. kryte ptywalnie) tylko w
specjalnej technologii.

PRZERABIANIE

Wskazéwki dotyczace e Przed uzyciem prosze wymiesza¢ produkt. Przy mieszaniu unikaé
przerabiania wprowadzania powietrza.

R e Konieczne jest, aby temperatura produktu, elementu i
’:ﬁ &ﬂ#’c pomieszczenia wynosita co najmniej +15 °C.

e Optymalne warunki do przerabiania to temperatura miedzy
15 - 25°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszgcej
40 - 80%.

e Zawiera pigmenty metaliczne. Kolor jest w duzym stopniu zalezny
od metody przerabiania! Kilka cienkich naniesien natryskiem daje
znacznie jasniejsze i bardziej ISnigce powtoki.

e Nanoszenie natryskiem przeprowadzaé¢ najlepiej za pomoca
cisnieniowego pistoletu kubkowego. Nanoszenia natryskiem za
pomocag urzgadzen Airless lub Airmix prowadzi do mniejszego
potyskiwania efektu metalicznego.
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Nasze wskazoéwki opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla kupujgcego lub uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie
dostosowa¢ do zastosowan i warunkéw przerabiania. Kupujgcy lub uzytkownik decyduje na wtasng odpowiedzialno$¢ o przydatnoséci i zastosowaniu dostarczanego produktu, dlatego
tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. Ponadto zachowujg wazno$¢ nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesdniejsze instrukcje tracg
swojg wazno$¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzega sie prawo dokonania zmian wielko$ci pojemnikéw, odcieni barw i dostepnych stopni potysku.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Za duza grubos¢ warstwy suchej, powyzej ok. 120 ym, obniza
zdolnos¢ do przenikania pary wodnej i dlatego nalezy jej unikac.

Materiaty uszczelniajgce muszg byé zgodne z lakierem i mogg
by¢ natozone dopiero po catkowitym jego wyschnieciu. Uszczelki
ze zmiekczaczami w kontakcie z lakierami wykazujg tendencje do
Zlepiania sie. Prosze stosowac¢ wylgcznie sprawdzone rodzaje.

Przy zmianie z lakieru Aquawood Covatop Metallic 20 5022 na
inne systemy wodne nalezy zwrdcié uwage na doktadne
oczyszczanie przewoddw i urzadzeh natryskowych, najlepiej
cieptg woda.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w naszych wytycznych
ARL 300 - Wytyczne do pracy przy lakierowaniu elementéw
budowlanych utrzymujgcych wymiary i utrzymujacych
wymiary w stopniu ograniczonym - cze$¢ ogoélna” oraz norm
i wytycznych do budowy okien.

Technika nanoszenia

m e g

0-5% H,0 20% Hz0

Metoda Airless Airless, ze Pistolet
nanoszenia wspomaganiem kubkowy
powietrzem
(Airmix, Aircoat
itp.)

Dysza

0,28 0,28 1,8-2,0
(2 mm)

Dysza

0,011 0,011 -
(9 cal)

Kat natrysku

2 20-40 20 - 40 -
(stopien)

Cisnienie
natrysku 80 - 100 80 - 100 3-4
(bar)

Powietrze
rozpylajgce - 05-15 -
(bar)

Odlegtos¢ przy

natrysku (cm) wigcej niz 30

Rozcienczalnik woda

Dodatek
rozcienczalnik 0-5 0-5 20
a (w %)

Warstwa

mokra (um) 150 - 300

Wydajno$¢ na
pojedyncze
naniesienie

(g/m?)H

300

Grubosc¢
warstwy
suchej catej 100 do max. 120
kompozycji
(um)

D Wydajnos$¢ z uwzglednieniem dodatku rozcienczalnika i strat

przy natrysku

Ksztalt, jakosc¢ i wilgotno$¢ podtoza wpltywajg na zuzycie / wydajnosc.
Doktadng ilos¢ zuzywang mozna okre$li¢ tylko w wyniku

przeprowadzanych wczesniej préb lakierowania.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Czasy schniecia
(w temp. 23°C i 50% wilgotnosci
wzglednej)

12h

Pytosuchy (ISO 1517) po ok. 1 godz.
Nielepki po ok. 3 godz.
Nadajgcy sie do sktadania warstwami z po ok. 5 godz.

przektadkami z pianki polietylenowej
w temperaturze pokojowej:

Nadajgcy sie do sktadania warstwami z
przektadkami z pianki polietylenowej po po ok. 130 min
schnieciu wymuszonym:

20 min w strefie odparowania

90 min faza schniecia (35 — 40 °C)
20 min faza chtodzenia

Nadajgcy sie do nanoszenia nastepnej | po ok. 12 godz.
warstwy

Podane liczby sg tylko orientacyjne. Schniecie zalezy od podtoza,
grubosci warstwy, temperatury, warunkéw wymiany powietrza oraz
jego wzglednej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotno$¢ powietrza mogg
wydiuzy¢ czas schnigcia.

Unika¢ wystawiania na bezposrednie dziatanie promieniowania
stonecznego (zbyt szybkie schnigcie poczatkowe).

Czyszczenie narzedzi

Natychmiast po uzyciu woda.

W celu usuniecia przyschnietych resztek lakieru polecamy uzycie
srodka ADLER Aqua-Cleaner 80080 (rozcienczonego w stosunku
1:1 wodg).

PODLOZE

Rodzaj podtoza

Drewno zgodnie z wytycznymi odnosnie budowy okien

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substanciji
znaczgco obnizajgcych przyczepnosé takich, jak ttuszcze, woski,
silikon, zywica itp. oraz od pytu drzewnego, a takze sprawdzone czy
nadaje sie pod dany system lakierniczy.

Wilgotnos¢ drewna

13% +/- 2%

BUDOWA POWLOKI

Informacje ogéine

Przedstawione ponizej kompozycje powtoki sg przyktadowe.

Impregnacja

1 x Aquawood Primo A2 5452
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.

Srodki ochrony drewna stosowaé ostroznie. Przed uzyciem nalezy
zapozna¢ sie z informacjami podanymi na etykiecie i w Kartach
Technicznych produktow.

Warstwa posrednia

1 x Aquawood Intercare 1SO 5503

lub

1 x Aquawood Intercare SQ 5522

lub

1 x ADLER Acryl-Fensterfiller HighRes 5501

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktow.

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Papierem o granulacji P220-P280

Usungé pyt ze szlifowania

Warstwa nawierzchniowa:

1 x Aquawood Covatop Metallic 20 5022

Drzwi zewnetrzne

Konieczne jest dodatkowe naniesienie produktu Aquawood Protect
G30 53215++ (bezbarwny lakier 2-sktadnikowy).

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktow.

PIELEGNACJA & RENOWACJA

Pielegnacja & renowacja

Trwato$¢ zalezy od wielu czynnikéw: nalezg do nich w szczegdlnosci
rodzaj dziatajgcych  warunkéw  atmosferycznych, ochrona
konstrukcyjna, obcigzenie mechaniczne i wyboér barwy lakieru; w celu
uzyskania  dlugiej trwatosci konieczne  jest  regularne
przeprowadzanie pielegnacji, zaleca sie wykonywanie jej raz w roku.

Czyszczenie $rodkiem ADLER Top-Cleaner 51696. Pielegnacja
produktem ADLER Top-Care 7227 w zestawie ADLER Windoor
Care-Set 7229.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w naszych wytycznych
ARL 304 - Wytyczne do pracy przy lakierowaniu elementéw
budowlanych utrzymujacych wymiary i utrzymujacych wymiary
w stopniu ograniczonym - konserwacja i renowacja.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkos$ci opakowan 2,5 kg; 20 kg

Odcienie barwy/stopniepotysku ok. DB 703 5022055306
ok. RAL 9006 5022055307
ok. RAL 9023 5022055308
ok. RAL 9022 5022055309
ok. RAL 9007 5022055310
ok. DB 701 5022055311
Silbergrau 5022055323

e Kolory nie odpowiadajg doktadnie kolorystyce ze wzornika RAL.

o W celu oceny konncowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie
prébki wybranego pokrycia na oryginalnym podtozu.

e Do oceny kohcowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie
préby wybranego pokrycia na oryginalnym podtozu.
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Aquawood Covatop Metallic 20

Produkty dodatkowe

Aquawood Primo A2 5452

Aquawood Protect 53215

Aquawood Intercare ISO 5503
Aquawood Intercare SQ 5522

ADLER Acryl-Fensterfiller HighRes 5501
Aquawood Protect G30 53215++

ADLER Aqua-Cleaner 80080

ADLER Top-Cleaner 51696

WinDoor Care-Set 7229

ADLER Top-Care 7227

POZOSTALE INFORMACJE

Trwato$é / przechowywanie

Przynajmniej 1 rok w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywaé w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
dziataniem promieniowania stonecznego, mrozem i wysokimi
temperaturami (powyzej 30°C).

Dane techniczne

Zawartoscé Wartos$¢ graniczna EU dla Aquawood Covapro

LZO Metallic 20 (Kat. A/d): 130 g/l (2010). Aquawood
Covatop Metallic 20 zawiera maks. 50 g/l
lotnych zwigzkéw organicznych (VOC).

Dane BHP

Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa podczas
transportu, przechowywania i sposobu postepowania jak réwniez
utylizacji znajdg Panstwo w Karcie Charakterystyki produktu.
Aktualng wersje mozna pobraé ze strony www.adler-lacke.com

Produkt nadaje sie wytgcznie do stosowania przemystowego i
profesjonalnego rzemiosta.

Podczas aplikacji natryskowej nalezy generalnie unika¢ wdychania
rozpylonego lakieru. Zapewni to fachowe stosowanie maski
ochronnej (filtr tgczony A2/P2).
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