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Tn venele noastre curge vopsea.

Aquawood Diamond-Top D 5090

Sistem de lac pigmentat bicomponent pentru ferestre din lemn de calitate superioara pentru uz

industrial si comercial

Sistem asortat in combinatie cu Aquawood Diamond-Sealer D

Generalitati

Caracteristici speciale si
standarde de testare
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DESCRIEREA PRODUSULUI

Sistem de lac bicomponent pigmentat pe baza de apa, mat, opac, cu
rezistentd excelenta la intemperii si UV.

Produsul se distinge printr-o rezistenta foarte buna la zgarieturi, protectie
perfecta impotriva apei, rezistentd buna la aglomerare, rezistenta buna la
substante chimice, precum si elasticitate permanenta foarte buna, fiind in
acelasi timp rezistent si avand timpi scurti de uscare.

® Produs ADLER green
testate in functie de 3 categorii: mediu, sanatate & siguranta si durata
de viata. Va rugam sa respectati si fisa tehnica privind sustenabilitatea.

® Dovada adecvarii conform DIN EN 927-2

® ONORMENT71-3
Siguranta jucariilor, migrarea anumitor elemente (lipsa metalelor grele)

® DIN 53160-15si DIN 53160-2
Rezistentd la transpiratie si saliva

® (Cradle to Cradle Certified® Silver
Cradle to Cradle Certified® este standardul global pentru produse care
sunt fabricat in mod sigur, ecologic si responsabil.

® Regulamentul francez DEVL1104875A
Marcarea materialelor de acoperire pentru constructii cu privire la
emisiile de compusi poluanti volatili: A+

® Produs ADLER green
testat la 3 categorii: mediu, sanatate si siguranta, precum si durata de
viatd. Va rugam sa respectati si fisa tehnica privind sustenabilitatea.

Ferestre din lemn premium pentru exterior si interior.

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Tel.: 0043/5242/6922-301, fax: 0043/5242/6922-309, Mail: technical-support@adler-lacke.com

Instructiunile noastre se bazeaza pe ultimele cunostinte si sunt menite sa instruiasca cumparatorul/utilizatorul, se vor stabili individual conform domeniilor de aplicare si conditiilor
de prelucrare. Cumparatorul/utilizatorul decide pe propria raspundere daca produsul livrat este potrivit si daca este utilizabil, motiv pentru care se recomanda realizarea unei probe
de produs. In celelalte conditii se aplica conditiile noastre generale de vanzare. Toate fisele anterioare de observatii sunt inlocuite de prezenta editie. Ne rezervam dreptul la
modificari in ceea ce priveste dimensiunile ambalajelor, nuantele si gradul disponibil de luciu.



Aquawood Diamond-Top D

PRELUCRARE

Indicatii privind prelucrarea

F| [

Va rugam sa amestecati produsul inainte de utilizare. A se evita
introducerea de aer la amestecare.

Este necesara o temperatura a produsului, obiectului si incaperii de cel
putin +15 °C.

Conditiile optime de prelucrare sunt intre 15 - 25°Cla o umiditate
relativa a aerului de 40 - 80 %.

Nu inchideti recipientele cu material intarit.

Materialele de etansare trebuie sa fie compatibile cu vopsele si pot fi
montate numai dupa uscarea vopselei. Profilurile de etansare cu aditivi
de inmuiere tind sa se lipeasca in combinatie cu vopsele. Va rugam sa
utilizati numai tipuri verificate.

La schimbarea de la Aquawood Diamond-Top D (5090) la alte sisteme de
vopsea pe baza de apa trebuie acordata atentie unei curatari
intermediare suficiente a furtunurilor si aparatelor de pulverizare, cel
mai bine cu apa calda.

Prin adaugarea Aquafix S (8110) se pot obtine suprafete cu structura
fina. Simultan, rezistenta mecanicad ridicata este sporitd suplimentar.
Cantitate adaugata pana la max. 8 %.

Orice modificare a procesului de prelucrare, a conditiilor de mediu,
nerespectarea indicatiilor sau utilizarea unor produse neindicate pot
influenta negativ rezultatul. Abaterile duc la probleme de pelicula si
aderentd, precum si la afectarea negativa a rezistentei la intemperii si a
stabilitatii nuantei culorii.

Va rugam sa respectati ARL 300 — ghidul de lucru pentru acoperirea
componentelor cu stabilitate dimensionala si stabilitate dimensionala
limitata — partea generald impreuna cu normele si directivele pentru
constructia de ferestre.

Raport de amestecare
n
100:5

8450 5%

100 Parte (parti) pond. sau vol. Aquawood Diamond-Top D (5090)
5 Parte (parti) pond. sau vol. Aqua-Hardener 8450 (8450000210)

Aquawood Diamond-Top D (5090) se poate utiliza exclusiv cu intaritorul si
raportul de amestecare indicat. Abaterile duc la defecte de peliculd si
aderenta.

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) trebuie incorporat cu grija in produs
inainte de prelucrare, prin amestecare. Dupd adaugarea intdritorului se
recomandd un timp de asteptare de cca 10 minute, pentru o mai buna
degazificare.

Timp de lucru

O

=
2h

2 ora/e

O prelungire a timpului de lucru nu este posibila.

Temperaturile ridicate scurteaza timpul de lucru.

Tehnica de aplicare

.Lﬁ 175~
witl =

0-5% H0

Airless |  Airless asistat de aer (Airmix®, Aircoat,
etc)
Duza de pulverizare @ (mm) 0,28-0,33
Duza de pulverizare @ (inch) 0,011- 0,013
Presiunea de injectie (bar) 80-100
Aer de atomizare (bar) - ‘ 1-2
Distanta de pulverizare (cm) 25
Diluarea Apa
Adaugarea diluantului (%) 0-5 ‘ -
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Aquawood Diamond-Top D

Cantitatea de aplicare per 175 - 225
aplicare (g/m?)

Peliculda umedd (pm) 175 - 225
Film uscat Structura totalda 100 - 120
(um)

Forma si calitatea suprafetei piesei de prelucrat, precum si tipul de aplicare
influenteaza consumul efectiv. Valorile de consum exacte pot fi determinate
numai printr-o aplicare de proba prealabila.

Timp necesar de uscare Foarte uscat (SO 1517) cca 30 minute
uscat la atingere cca5ora/e
12h Complet uscat ccal2ora/e

La nevoie este posibila si o uscare fortata.

Cifrele indicate sunt valori orientative. Uscarea depinde de substrat,
grosimea stratului aplicat, temperatura, circulatia aerului si umiditatea
relativa a aerului.

Temperaturile scazute si/sau umiditatea ridicatd a aerului pot prelungi
timpul de uscare.

Evitati expunerea la razele directe ale soareluil

Curatarea apa‘rate]o'r de lucru Curatati cu apa imediat dupa utilizare.

- 74 Pentru indepartarea reziduurilor de produs uscate recomandam Aqua-
it Cleaner (8029) (diluat 1:1 cu apa).

e ] 5P

8029

SUBSTRAT

Tipul de substrat Lemn conform directivelor pentru constructia ferestrelor

Calitatea suprafetei Substratul trebuie sa fie uscat, curat, cu capacitate portanta suficienta, fara

! agenti de separare precum grasime, ceara, silicon, rasina etc. si fara praf de

lemn si trebuie verificat cu privire la pretabilitatea pentru aplicarea stratului
de acoperire.

Umiditatea lemnului Brt2%
STRUCTURA STRATULUI DE ACOPERIRE

Generalitati Urmatoarele structuri ale straturilor de acoperire au caracter exemplificativ.

Impregnare 1x Aquawood Primo A2 (5452)
Uscare intermediara: cca 4 ore
Utilizati cu precautie agentii de protectie a lemnului. Tnainte de utilizare,
respectati intotdeauna indicatiile de pe eticheta si din fisele tehnice ale
produselor respective.
Va rugam sa respectati ARL 056 — ghidul de lucru privind utilizarea agentilor
de protectie a lemnului.

Strat intermediar Lemn de conifer:

1x Aquawood Diamond-Sealer D (5520)
Lemn de foioase si larice:
2 x Aquawood Diamond-Sealer D (5520)
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Aquawood Diamond-Top D

Slefuire intermediara granulatie 220 - 240
Indepartati praful de slefuire.

Strat final de acoperire 1x Aquawood Diamond-Top D (5090)
MENTENANTA
Tntretinere Rezistenta componentelor exterioare depinde de numerosi factori: acestia

sunt, in special, tipul conditiilor meteorologice, protectia structurald,
solicitarea mecanica si nuanta de culoare aleasa pentru prelucrare. Pentru o
rezistentd pe termen lung sunt necesare un control regulat, intretinere si,
daca este cazul, masuri de reparatie.

Curatare anuala cu Top-Cleaner (7208) si ingrijire cu Top-Care (7227) la
pachet Windoor Care-Set (7229).

Corectarea de defecte minore cu material original.

Reparatie Va rugam sa respectati ARL 304 — ghidul de lucru pentru acoperirea
’ componentelor cu stabilitate dimensionald si stabilitate dimensionald
limitatad — intretinere si reparatie.

INDICATII PRIVIND COMANDA

Dimensiuni ale recipientelor 4kg, 20 kg

Nuante/nivel al Tuciului Nuantele de culoare pot fi amestecate cu ajutorul sistemului de mixare
! culori ADLERM:ix de 1a ADLER.

Lac(-uri) de bazi:
Aquawood Diamond-Top D W10 WeiR, ténbar (5090000010)
Aquawood Diamond-Top D Basis W30 (5090000030)

Finisaj anti-caldura disponibil.

mcxxemy | mix I

Pentru a asigura uniformitatea nuantei, prelucrati numai material cu
acelasi numar de lot pe o suprafata.

Pentru evaluarea nuantei finale de culoare se recomanda realizarea unui
model color pe substratul original, cu structura aleasa a stratului de
acoperire.

Va rugam sa respectati ARL 800 — ghidul de Tucru pentru lucrarile (inclusiv
ingrijire §i intrefinere) cu aparatele de dozare ADLER Mix, Pur Mix si
Color4You.

Produse suplimentare Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Hardener 8450 (8450)

Aquafix S (8110)

Aquawood Diamond-Top D (5090)
Aquawood Primo A2 (5452)
Top-Care (7227)

Top-Cleaner (7208)

Windoor Care-Set (7229)

Va rugam sa tineti cont de fisele tehnice aferente produselor.
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Aquawood Diamond-Top D

ALTE INDICATII

Perioada de valabilitate /
depozitare

Cel putin T Anul/Ani in recipiente originale inchise.

A se depozita ferit de umiditate, razele directe ale soarelui, inghet si
temperaturi ridicate (peste 30 °C).

Inchideti bine recipientele deschise si utilizati continutul cat mai repede
posibil.

Date tehnice

Continutul de COV al amestecului pregatit pentru utilizare: valoare limita
conform Directivei 2004/42/CE pentru Aquawood Diamond-Top D (cat A/
d): 130 g/1.

Aquawood Diamond-Top D contine maxim 50 g/1 COV.

DGNB (Deutsche Gesellschaft
fiir nachhaltiges Bauen -
Societatea germana pentru
constructii sustenabile)

Nivel de calitate 4 (la aplicarea din fabricd)

Indicatii tehnice de siguranta

Produsul este pretabil numai pentru prelucrarea industriala si comerciala.

La efectuarea de lucrari de slefuire, utilizati cel putin un filtru de praf P2 ca
echipament individual de protectie impotriva prafului de slefuire si de lemn.
Pentru lemnul de foioase (in special fag, stejar) se recomanda un filtru de
praf P3.

Inhalarea aerosolilor de vopsea la aplicarea prin pulverizare trebuie evitata
in general. Acest lucru se asigura prin utilizarea corespunzdtoare a unei
masti de protectie respiratorie (filtru combinat A2/P2).

Informatii detaliate cu privire la siguranta la transport, depozitare si
manipulare, precum si la eliminare gasiti in fisa tehnica de securitate
aferenta. Versiunea actuala poate fi accesata la adresa www.adler-
lacke.com.
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