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TEChniCky ]iSt S farbou v krvi.

Brilliant-Metallic 2492

Lak s kovovym efektom na baze rozpustadla na povrchovu upravu nabytku na priemyselné a
remeselné pouzitie

POPIS PRODUKTU

Véeobecne Dvojzlozkovy lak s kovovym efektom na baze rozpustadla na dosiahnutie
kreativnych, lesklych kovovych povrchov na ndbytku a interiérovom vybaveni
s vlastnostami podobnymi skutocnému kovu.

Oblasti pouZitia Na nabytok, vybavenie interiéru, obloZenie stien a drevené stropy.
— Pouzivajte v kombindcii s vhodnym vrchnym lakovym systémom.
M Oblast pouZzitia zavisi od spracovania a zvoleného systému vrchného laku.
SPRACOVANIE
Pokyny pre spracovanie ® Brilliant-Metallic (2492) sa nesmie miesat prili$ intenzivne. Vyrobok sa

spracovava vylucne miesanim Spachtlou.

£+1;°c ® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne +10 °C.

Aplikdcia Brilliant-Metallic je relativne ,suchd” — s nie prilis velkym
mnozstvom laku naneseného v niekolkych tenkych vrstvach.

® Na dosiahnutie jednotného vzhladu odporucame vyhotovovat celné
plochy v rdmci jednej zdkazky podla rovnakého pracovného postupu.

® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.

® Prosim, reSpektujte mnasu pracovnu smernicu ARL 131 - Pracovna
smernica pre PUR laky na nabytok.

Pomer mieania 10 hmotnostnych dielov: Brilliant-Metallic (2492)
1hmotnostny diel: PUR-Hardener 8419 (8419000210)
E Brilliant-Metallic (2492) smie byt pouzity vylucne s uvedenym tuzidloma v
uvedenom pomere miesania. Odchylky vedu k porucham filmu a prilnavosti.
8419
Doba spracovatelnosti cca 8 hod.
) Natuzeny material sa méze na nasledujuci def eSte spracovavat, ale musi
byt zmiesany v pomere 1: 1 s cerstvou zmesou. Dalsie predlZovanie doby
8h spracovatelnosti nie je mozné.

Zvysena teplota skracuje dobu spracovatelnosti.
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Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Brilliant-Metallic

Technika nanasania

7,11

15-30% 8519

Nadobkova pistorl
Tryska @ (mm) 15
Striekaci tlak (bar) 2,0-3,0
Riedenie DD-Verdiinner (8519)
Pridavok riedidla v % 15-30
Viskozita 4 mm pohar (s) 16-18
Mnoizstvo na nanos (g/m?) 70

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spésob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skiiSobného nanosu.

Cas schnutia

(pri 23 °Ca 50 % rel. vl. vzduchu)

3h

Prelakovatelny pri izbovej teplote cca3-16h

Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej
vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Cistenie naradia

SV

Ihned po pouziti s DD-Verdiinner 8519 (8519) alebo Waschverdiinner (8501).

8519 8501
PODKLAD

Druh podkladu Na krycie lakovanie vhodného masivneho dreva, resp. drevotrieskovych,
drevovlaknitych materidlov alebo dyhovanych, popr. potiahnutych
zakladnou féliou.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,
silikon, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej Uupravy.

Priprava podkladu Nosné dosky so zékladovou féliou: Brusenie zrnitostou P240
Listnaté dreviny: Brusenie dreva zrnitostou P150 — P180
POVRCHOVA UPRAVA

Zdkladna vrstva Na brusenie lakovanych povrchov s uzavretymi pérmi

Nosné dosky so zakladovou féliou:
(ostré brusenie fdlie zrnitostou 240)

Vyhodna je jednorazova aplikdcia pomocou PUR-Ecofill (2416) alebo Aduro
Ecofill Smart (2317).

Masivne drevo, surové drevotrieskové dosky alebo nosné dosky dyhované
podkladovou dyhou:

2 x zakladny nater s PUR-Ecofill (2416) alebo Aduro Ecofill Smart (2317)
Medzibrusenie Zrnitost 280 — 360

MDF dosky:

predizolacia s Aduro Isoliergrund (2502) alebo Aduro Legnopur (2513)
1—2 x zakladny nater s PUR-Ecofill (2416) alebo Aduro Ecofill Smart (2317)
Medzibrusenie Zrnitost 280 — 360

Medzisusenie: min. 5 hodin
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Brilliant-Metallic

Medzibrusenie

Brusenie P 320
Brusny prach odstranit.

Medzibrusenie sa musi previest bezprostredne pred naslednym lakovanim,
aby sa zabezpecila dobra prilnavost.

Medzivrstva

Pigmopur G50 (2406) v zodpovedajiicom farebnom odtieni

Pigmopur G50 Silber (2406053429)
Pigmopur G50 Gold (2406053430)
Pigmopur G50 Titan (2406053431)
Pigmopur G50 Bronze (2406053432)
Pigmopur G50 Kupfer (2406053433)

Medzisusenie: min. 3 hodiny do max. 8 hodin

Nanos produktu

Brilliant-Metallic (2492) v pozadovanom farebnom odtieni

Naneste Brilliant-Metallic (2492) v niekolkych vrstvach v zavislosti od oblasti
aplikacie alebo pozadovaného efektu.

Medzisusenie: min. 3 hodiny do max. 16 hodin

Vrchné lakovanie

1-2 x Pigmotop (2514) v poZzadovanom stupni lesku

alebo

1—-2 x Aduro High-Gloss (2634)

Vrchny nater naneste v priebehu jedného pracovného dnal

CISTENIE & OSETROVANIE

Cistenie a starostlivost

Cistenie s Clean-Mé&belreiniger (7202).

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia

0,9kg,10 kg

Farebné odtiene/stupne lesku

Standardné farebné odtiene
Silber (2492053429)

Gold (2492053430)

Titan (2492053431

Bronze (2492053432)

Kupfer (2492053433)

Suvisiace produkty

Aduro Ecofill Smart (2317)
Aduro High-Gloss (2634)
Aduro Legnopur (2513)
Clean-Mdbelreiniger (7202)
DD-Isoliergrund (25103)
DD-Verdunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
Pigmotop (2514)
PUR-Ecofill (2416)
PUR-Hardener 8419 (8419)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.
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Brilliant-Metallic

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 1rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.
Chranit pred vlhkostou, priamym slnecnym svetlom a vysokymi teplotami

Lmb%} C]Tﬁ"j:f (nad 30 °C).

Technické udaje Dodavana viskozita: 25 second — 30 second podla DIN 53211
(4 mm vytokovy poharik, 20 °C)

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

N Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informacie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych udajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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