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Ka.Tt a. t e Ch n i C Z n a. W naszych zytach ptynie farba.

Vivido Aqua-Filler 4110

Lakier wstepny o bardzo dobrej podatnosci na szlifowanie i wysokiej zdolnosci wypetniania do
wnetrz w zastosowaniach komercyjnych.

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Wodna, biata powloka posrednia na bazie specjalnej dyspersji akrylowej,
charakteryzujaca sie doskonalymi witasciwosciami przetworczymi i bardzo
dobra rozlewnoscig. Produkt charakteryzuje sie bardzo wysoka zdolnoscia
wypetniania i doskonata podatnoscia na szlifowanie.

Szczeg6lne wlasciwosci i

normy badan
: :
= : ® Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A
Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu wyrobéw
e lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie szkodliwych substancji
lotnych: A+
Obszary zastosowania drewno w zastosowaniach wewnetrznych.
ﬂ Metal we wnetrzach.
DK 19
STOSOWANIE
Wskazéwki dotyczace ®  Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.
stosowania ® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej +10 °C.
"‘ﬁ &d&‘c ® Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale miedzy 15 -
25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.

® W przypadku aplikacji pedzlem zalecany jest pedzel akrylowy. Do
aplikacji za pomoca watka stosuje sig watki z krétkim wtosiem.
Obszary, ktére nie maja by¢ pokrywane, starannie przykryc i okleic.
Wykonujac prébki nalezy sprawdzi¢ kolor, kompatybilnos¢, jak réwniez
przyczepnosc do podtoza.

® Zastosowanie zbyt matej ilosci i/lub nadmiernego rozciericzenia
spowoduje zmniejszenie zdoIlnosci wypetniania!

® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mie¢ negatywny wptyw na wynik koricowy.
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1!tlnadsze'i1'\st1'u}<cje opierajg si¢ na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z'i‘(kowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Vivido Aqua-Filler

Technika nanoszenia Pedzel Watek
4%’ #“. ﬁ % #‘1 ﬁ Rozcieniczalnik Woda
0-5% H.0 0-5% H.0 Dodatek rozciericzalnika w % 0-5
100-125ml llo$¢ nanoszona jednorazowo (ml/m?) 100 - 125
Yy
dm’ Produkt jest gotowy do uzycia.
Ksztalt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wptywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.
Czasy schnigcia Mozliwosé szlifowania i nanoszenia kolejnej warstwy: ok.4h

(w 23°Ci przy 50% wilgotnosci

Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od

wzglednej) podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
wzglednej wilgotnosci.
4h Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas
schniecia.
Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych!
Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu oczysci¢ woda.
P Do usuwania przyschnietych pozostatosci produktu polecamy produkt

-----

Abbeizer Express (8313).

PODtOZE

Rodzaj podtoza

Drewno, materialy drzewne, metal, twarde PVC

Whtasciwosci podtoza

Podioze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
lakierniczy.

Prosimy przestrzega¢ powigzanych dokumentéw:
o  ONORM B 3430-1

e  ONORM B 2230-1

® DIN18363

® Aktualne karty BFS

Wilgotnos¢ drewna

8-12%

Przygotowanie podtoza

Drewno i materialy drewnopochodne:

Zokragli¢ ostre krawedzie, usunac¢ wyptywajace sktadniki drewna, takie jak
zywica i pecherze zywiczne. szlifowanie drewna papierem o granulacji 120 -
150

Zelazoi stal:

Odrdzewi¢ do czytego metalu. Zmatowi¢ widkning s$cierng i Srodkiem
odttuszczajacym Entfetter (7233).

Cynk, aluminium i inne metale niezelazne:

Zmatowic wtékning Scierna i srodkiem odttuszczajacym Entfetter (7233).
Twarde PVC i nadajgce sie do lakierowania tworzywa sztuczne:
Zmatowic wtékning Scierna i srodkiem odttuszczajacym Entfetter (7233).
Stare powtoki:
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Vivido Aqua-Filler

Stare powtoki bedace w dobrym stanie przeszlifowac papierem o granulagji
120 i oczysci¢. Usunac stare powtoki w ztym stanie.

BUDOWA POW1OKI
Informacje ogélne Przedstawione ponizej budowy powtoki sg przyktadowe.
Warstwa podktadowa Drewno i materialy drewnopochodne:

1 x Aqua-Isoprimer PRO (4123) lub 1 x Aqua-Isoprimer CT PRO (4162) do
optymalnej izolacji

Zelazoii stal:

1x Vivido Aqua-Filler (4110)

Cynk, aluminium i inne metale niezelazne:

1x Vivido Aqua-Filler (4110)

Twarde PVCi nadajgce sie do lakierowania tworzywa sztuczne:
1x Vivido Aqua-Filler (4110)

Ze wzgledu na duza ilos¢ tworzyw sztucznych zaleca sie przeprowadzenie
proby przyczepnosci.

Stare powtoki:

W przypadku starych, nienaruszonych powtok nie jest wymagana warstwa
podktadowa, ale nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z danym systemem
lakierniczym. Uszkodzone miejsca w naruszonych, starych powtokach musza

zosta¢ wstepnie obrobione, aby pasowaty do danego podtoza. Budowa jak w
przypadku nowej powtoki.

Szlifowanie miedzyoperacyjne W razie potrzeby zagruntowane powierzchnie przeszlifowaé papierem o
granulacji 240.

Usunac pyt ze szlifowania.

Miedzywarstwa 1-2 x Vivido Aqua-Filler (4110)

Szlifowanie miedzyoperacyjne  Granulacja papieru 240
Usunac pyt ze szlifowania.

Warstwa nawierzchniowa Vivido Aqua-Filler (4110) mozna ponownie lakierowaé wiekszoscia
popularnych podktadéw nawierzchniowych na bazie wody. Szczegdlnie
nadaja sie: 5in1-Buntlack Matt (4132) / 5in1-Buntlack Glanzend (4134) / Aqua-
Nova PRO M (4136) / Aqua-Nova PRO SG (4137) / ADLER Varicolor (4117)

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan 750 ml; 2,51

Odcienie barwy Kolor(y) standardowy(e):
WeiR (4110050000)

P'rodukty dodatkowe 5in1-Buntlack Matt (4132)
5in1-Buntlack Glanzend (4134)

Abbeizer Express (8313)
ADLER Varicolor (4117)
Aqua-Isoprimer CT PRO (4162)
Aqua-Isoprimer PRO (4123)
Aqua-Nova PRO M (4136)
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Vivido Aqua-Filler

Aqua-Nova PRO SG (4137)
Entfetter (7233)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatoéé / przechowywam'e Minimum 3 rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y92 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
ij%? C]Tj_): dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
A (powyzej 30°C).
Napoczete pojemniki dobrze zamyka¢ i w miare mozliwosci szybko zuzyé
zawartosé.
Dane techniczne Zawartos¢ LZO gotowej do uzycia mieszaniny: wartos¢ graniczna wedtug

dyrektywy 2004/42/EG dla Vivido Aqua-Filler (kat A/d): 130 g/1.
Vivido Aqua-Filler zawiera maksymalnie 130 g/1 LZO.

GISCODE BSW20

Dane BHP Zasadniczo nalezy unika¢ wdychania oparéw/rozpylonego lakieru. Fachowe
stosowanie maski ochronnej (filtr taczony A2/P2) zapewni odpowiednie

zabezpieczenie.

Szczegétowe informacje na temat bezpieczeristwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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