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Vivido Ferroblock 4105

Roststabilisator fiir DIY und Gewerbe

PRODUKTBESCHREIBUNG

Alilgemeines Wasserbasierter Rostumwandler zur Vorbehandlung und Roststabilisierung.
Restrost wird gestoppt und Eisen und Stahlteile werden gleichzeitig vor
erneuter Korrosion geschiitzt. Einwandfreie Uberlackierbarkeit mit
wasserbasierten und 16semittelbasierten Lacken.

Anwendungsgebiete Restrost auf Eisen- und Stahlteilen.

i

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise ® Bitte Produkt vor Gebrauch aufschiitteln.
=1 1 ® Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens +10 °C ist
@% £+10°C erforderlich.

® Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen zwischen 15 - 25 °C bei
einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 - 80 %.

® Nicht bei starker Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher
Luftfeuchtigkeit, starkem Wind oder drohendem Frost verarbeiten.

® FEine frithzeitige Wasserbelastung durch Regen oder Tau ist unbedingt
zu vermeiden!

Nicht zu beschichtende Bereiche sorgfdltig abdecken und abkleben.

® Durch Anlegen von Probeflichen sind der Farbton wund die
Vertraglichkeit sowie Haftung mit dem Untergrund zu priifen.

® Das Produkt satt auftragen. Nach dem Auftrocknen muss ein
tiefschwarzer, deckender Film entstehen.

® Bei starkem Rostbefall empfiehlt sich ein zweiter Auftrag nach ca. 60
Minuten.

® Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte koénnen das Ergebnis
ungunstig beeinflussen. Abweichungen fithren zu Film- wund
Haftungsstérungen sowie zu Beeintrachtigungen hinsichtlich
Bewitterungs- und Farbtonstabilitat.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Telefon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, E-Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Vivido Ferroblock

Auftragstechnik Becherpistole | Streichen | Rollen
% ? 7%“ z%?nﬁ Spritzdiise @ (mm) 1,8-2,0 -
dny Spritzdruck (bar) 3-4 -
Auftragmenge pro Auftrag (ml/m?) 100 - 200

Das Produkt ist anwendungsfertig eingestellt.

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten Uberlackierbar (I16semittelbasierte Lacke) 24 Stunde(n)

bei 23°Cund 50% r.F. -

(bei un rF) Uberlackierbar (wasserbasierte Lacke) 18 Stunde(n)
Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist
24h abhangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch und

relativer Luftfeuchte.

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit konnen die
Trockenzeit verlangern.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden!

Reinigung der Arbeitsgerite Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

- Fur die Entfernung von angetrockneten Produktresten empfehlen wir
Abbeizer Express (8313).

UNTERGRUND
Untergrundart Restrost auf Eisen- und Stahlteilen.
Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfahig, frei von

trennenden Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. sein, sowie
auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Bitte beachten Sie die weiterfithrenden Dokumente:
e (ONORM B 2230-1

e (ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktuelle BFS Merkblatter

Untergrundvorbereitung Schmutz, losen Rost sovyig mit Rost un’gerwanderte Farbreste megham}ch
entfernen (Hochdruckreinigung, Drahtbiirste, Spachtel oder Schleifpapier)
bzw. mit Abbeizer Express (8313) abbeizen.

Nicht tragfahige Altanstriche entfernen.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Produktauftrag 1-2 x Vivido Ferroblock (4105)

Grund-, Zwischen- und Je nach Anwendungsgebiet: z.B.: Vivido Alkyd-Primer-Metal (4512) / Vivido
. Alkyd-Primer Uni (4516) / Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604) / Vivido Aqua-

Schlussbeschichtung Primer Multi (4129) / Vivido Samtalkyd (4514) / Vivido Brilliantalkyd (4503)

oder Vivido Varicolor (4117)
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Vivido Ferroblock

BESTELLHINWEISE

GebindegréRen

100 ml, 375 ml, 11

Zusatzprodukte

Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Vivido Varicolor (4117)

Abbeizer Express (8313)

Vivido Aqua-Primer Multi (4129)
Vivido Brilliantalkyd (4503)

Vivido Alkyd-Primer-Metal (4512)
Vivido Samtalkyd (4514)

Vivido Alkyd-Primer Uni (4516)

Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung

Mindestens 2 Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.

Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.

Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und Inhalt mdglichst rasch
verbrauchen.

Technische Daten

VOC-Gehalt der anwendungsfertigen Mischung: Grenzwert nach Richtlinie
2004/42/EG fir Vivido Ferroblock (Kat A/i): 140 g/1.
Vivido Ferroblock enthalt maximal 140 g/1 VOC.

GISCODE

BSW30

Deklaration der Inhaltstoffe
gemaR VdL-RL 01

Wasser / Alkohole / Korrosionsschutzpigmente / Additive

Enthdlt  1,2-Benzisothiazol-3(2H)-on, Reaktionsmasse aus 5-Chlor-2-
methyl-2H-isothiazol- 3-on und 2-Methyl-2H-isothiazol-3-on (3:1).
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Information fiir Allergiker unter Telefon-Nr. +43 5242 6922-713.

Sicherheitstechnische Angaben

Bei Schleifarbeiten Staubfilter P2/ P3 verwenden. Spritznebel nicht
einatmen. Kombifilter A2 / P2 und Schutzbrille verwenden.

Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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