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Aquawood Covapro 20 5023

Vodou teditelny, matny kryci finalni natér na dfevéna okna a vchodové dvefe pro priimyslové a
komercni pouziti
Pro systémovou povrchovou Upravu ve tfivrstvé struktute

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Vodou teditelny, matny pigmentovany finalni natér s vynikajici odolnosti
proti povétrnostnim vlivim a trvalou elasticitou. Vyrobek se vyznacuje
vysokou odolnosti proti lepivosti, velmi dobrou razovou pevnosti, rychlou
odolnosti proti vodé, kratkou dobou schnuti a dobrymi haptickymi
vlastnostmi. Dobra stabilita na svislych plochach s optimalnim rozlivem.
Obzvlasté nizky pocet mikrobublinek pti bezvzduchovém sttikani diky vysoce
aktivnim odpénovactim/odvzdusnovaciim.

Zv1astni vlastnosti
a zkusebni normy

® Osvédceni o zplsobilosti dle DIN EN 927-2
Potvrzeno externim zkusebnim certifikatem.

® DIN 53160-1a DIN 53160-2
Potvrzeno externim zkusebnim certifikatem.
Odolnost vicdi potu a slinam.

® (CSNENT1-3
Bezpe&nost hraéek — Cast 3: Migrace uréitych prvki
Bez obsahu tézkych kovil

® Registrovano v Baubook
Produkt odpovida pozadavkiim dle databaze materialtl pro udrzitelné a
ekologické stavebnictvi Baubook.

® Francouzskd smérnice DEVLI104875A
Hodnoceni stavebnich materialll a produktd dle emisi tékavych
organickych latek: A+

Oblasti pouZiti Rozmérové stabilni dievéné prvky v exteriéru, napt. difevéna okna nebo
vchodové dvefe.
N ’m Pro vlhké prostory (napf. kryté bazény) pouze se specialni skladbou.

Pro rozmérové nestabilni drevéné dilce v exteriéru doporucujeme Pullex
Color (4403) nebo Pullex Aqua-Color (5325).
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Aquawood Covapro 20

ZPRACOVANI

Pokyny pro zpracovani

Pfed pouZitim produkt peclivé rozmichejte. Pfi michani zabrante
vmichani vzduchu do materidlu.

"j% g,d;oc i Teplptq rrjateriélu, podkladu a okoli pfi aplikaci musi dosahovat
minimalné +15 °C.
®  Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vlhkosti 40 - 80 %.
®  Piilis velké vrstvy suchého filmu od nad 120 pm sniZuji paropropustnost
amélo by se jim proto zamezit.
® Tésnéni musi byt odolné vodoufeditelnym materidlim a smi se
instalovat teprve po diikkladném proschnuti. Tésnici profily s obsahem
zmékcovadel maji ve styku s lakem sklon se slepovat. Pouzivejte prosim
pouze testované typy.
® Pii prechodu z Aquawood Covapro 20 (5023) na jiny vodou feditelny
systém musi byt zajisteno dostatecné vycisténi hadic a stiikaciho
zafizeni, nejlépe teplou vodou.
® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prosttedi,
nedodrzeni pokyntll nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektlt v lakovém filmu, sniZeni pfilnavosti a
barevné stdlosti a ke snizeni odolnosti viiéi povétrnostnim vliviim.
® Dodrzujte prosim nase ARL 300 - Pracovni smérnice pro povrchovou
upravu rozméroveé stabilnich a ¢astecné rozmérové stabilnich stavebnich
prvki - VSeobecna castspolu se viemi normami a smérnicemi pro
konstrukci oken.
Technika nanaseni Airless | Airless s podporou vzduchu (Airmix®, Aircoat,
150- etc.)
.L—[ﬂn :L‘! 300ml
| fvt‘ im? Tryska @ (mm) 0,28-0,33
0-5% H.0 Tryska @ (palce) 0,011-0,013
Uhel trysky (°) 20-40
Stfikaci tlak (bar) 80-100
Rozprasovaci tlak - 0,5-1,5
(bar)
Vzdalenost stiikani 25
(cm)
Redidlo Voda
Piidavek fedidla (%) 0-5
Spotfeba na jednu 150 - 300
vrstvu (ml/m?)
Mokry film (pum) 150 - 300
Celkova tloustka min. 100
skladby - suchy film
(um)
Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotfeby lze zjistit pouze
na zakladé predchoziho zkusebniho nanosu.
Doby schnuti Nelepivy na prach (ISO 1517) ccaThod.
Nelepivy cca 3 hod.
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Aquawood Covapro 20

(pfi 23 °Ca 50 % rel. vihkosti) Stohovatelny s distancnimi podlozkami z jemné PE pény pii pokojové | cca 5 hod.

teploté

12h Po nuceném schnuti stohovatelny s distanénimi podlozkami z jemné | cca 130 min
PE pény pfi pokojové teploté

20 min. v odpatovaci/odkapavaci zéné
90 min. vsusarmé (35—40 °C)

20 min. v ochlazovaci komote

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Nizké teploty a /nebo vysoka vihkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.

Zamezte ptimym slunecnim paprskiim pfi nanaseni!

Cisténi pracovnich nastroji Umyjte ihned po pouziti vodou.
r N4 K odstranéni zaschlych zbytkl materidlu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
(1:1zfedény vodou).

] L

8029

PODKLAD

Druh podkladu Dfevo podle smérnic pro vyrobu oken.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dieva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.

Vlhkost dfeva 1B%+2%

SYSTEMOVA SKLADBA

Véeobecné informace Uvedené skladby povrchové tupravy slouzi jako ptiklad.

Impregnace 1x Aquawood Primo A2 (5452)
Mezioperacni schnuti: cca 4 hod.

Prostfedky na ochranu dfeva pouZivejte opatrné. Pfed pouzitim si vzdy
prostudujte pfislusné technické listy a bezpecnostni listy pouZitych
produkti.

Dodrzujte prosim nase ARL 056 — Pracovni smémice pro pouZiti prostfedkil
na ochranu dreva.

Mezivrstva 1x Aquawood Intercare I1SO (5503)
nebo
1x Aquawood Intercare SQ (5522)
nebo
1x Aquawood Intercare ES (5501)

Mezioperacni schnuti: cca 4 hod.

Mezibrouseni Zrnitost P 220 - 280
Odstrante prach vznikly brousenim.
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Vrchni vrstva

Na vchodové dvete

Udrzba

Renovace

Velikosti baleni

Barevné odstiny / stupné lesku

mexxy i

Souvisejici produkty

Zivotnost / skladovani

Aquawood Covapro 20

1x Aquawood Covapro 20 (5023)

Za ucelem dosazeni optimalni chemické a mechanické odolnosti se
doporucuje dodatecny natér Aquawood Protect (5128) (bezbarvy
dvouslozkovy transparentni lak), pfipadné alternativné pouziti systému
Aquawood Protor nebo Aquawood Dura. Odchylky od tohoto systémového
doporuceni mohou vést ke snizené odolnosti povrchu.

UDRZBA & RENOVACE

Zivotnost je zavislda na mnoha faktorech: je to pfedeviim pUsobeni
povétrnostnich vlivll, konstrukéni ochrana, mechanické namahani a volba
barevného odstinu. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a ptipadné okamzita udrzba.

Rocni udrzba s Top-Cleaner (7208) a péce s Top-Care (7227) v baleni Windoor
Care-Set (7229).

Dodrzujete, prosim smérnici ARL 304 - Pracovni smémice pro povrchovou
upravu rozmérové stabilnich a ¢astecné rozmérové stabilnich stavebnich
prvki - idriba a renovace oken.

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

5kg, 10 kg, 20 kg, 60 kg

Standardni odstiny:
RAL9010 Reinweil (5023009010)
RAL9016 Verkehrsweil} (5023009016)

Dalsi barevné odstiny 1ze namichat pomoci ADLER|Mix michaciho zafizeni.

Baze pro ténovani:
Aquawood Covapro 20 W10 Weil3, tonbar (5023000010)
Aquawood Covapro 20 Basis W30 (5023000030)

Aby byla zajisténa shoda barevného odstinu, pouZijte na jedné plose a
vyrobku pouze materidl se stejnym cislem vyrobni Sarze.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkudebni vzorek na originalnim podkladu.

Dodrzujte, prosim, nase pracovni smérnice ARL 800 — pfi praci (véetné péce a
udrZby) s michacimi stoji ADLER Mix, Pur Mix a Color4You.

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquawood Intercare ES (5507)
Aquawood Intercare ISO (5503)
Aquawood Intercare SQ (5522)
Aquawood Primo A2 (5452)
Aquawood Protect (5128)
Pullex Aqua-Color (5325)
Pullex Color (4403)

Top-Care (7227)

Top-Cleaner (7208)

Windoor Care-Set (7229)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktti.

DALSI POKYNY

Min. 1rok/-y/let v origindIné uzavieném obalu.

Skladujte chranéné pted vihkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a
vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdiive spotfebujte.
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Aquawood Covapro 20

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Aquawood Covapro 20 (Kat A/d): 130 g/1.
Aquawood Covapro 20 obsahuje max. 60 g/1 VOC.

GIS KOD BSW30

DGNB (Némecka asociace pro
udrZitelné stavebnictvi)

Hodnoceni kvality 4 (s tovarni povrchovou upravou)

Bezpecnostné technické udaje

Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.

P¥i brouseni pouzivejte jako osobni ochranné prostfedky prachovy filtr P2
minimalné proti brouseni a drevénému prachu.

U listnatych dievin (zejména buku a dubu) pouzijte prachovy filtr P3.

Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosoltl z lakll a barev pfi
nanaseni stfikanim. To zajistite spravnym pouZitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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