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Aquawood Protor-Finish Pearl 5804

Dvouslozkovy natérovy systém s perletovym leskem na prémiové vchodové dvete pro prumyslové a
komeréni pouziti.
Pro systémovou povrchovou upravu v kombinaci s Aquawood Protor-Base D

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Vodou teditelny, dvouslozkovy efektni natérovy systém s vynikajici odolnosti
proti povétrnostnim vlivim a UV zateni. Vyrobek se vyznacuje velmi dobrou
odolnosti proti poskrabani, dokonalou ochranou proti vodé, vysokou
odolnosti proti lepivosti, vysokou chemickou odolnosti a velmi dobrou
trvalou elasticitou pfi soucasné tvrdosti a kratké dobé schnuti.

Zvlastni vlastnosti
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Hodnoceni stavebnich materiali a produktli dle emisi tékavych
organickych latek: A+

Oblasti pouziti Rozmérové stabilni dievéné konstrukéni dily pro pouziti v interiéru a

exteriéru pro prémiové dievéné dvete.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® PpPied pouzitim produkt peclivé rozmichejte. P¥i michani zabrarite
vmichani vzduchu do materidlu.
’ﬁ &»«1;1 ® Teplota materidlu, podkladu a okoli p¥i aplikaci musi dosahovat
minimalné +15 °C.

® Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vlhkosti 40 - 80 %.

® NatuZenou smés nelze nadale skladovat.
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Aquawood Protor-Finish Pearl

® Tésnéni musi byt odolné vodoufeditelnym materidlim a smi se
instalovat teprve po diikkladném proschnuti. Tésnici profily s obsahem
zmékcovadel maji ve styku s lakem sklon se slepovat. Pouzivejte prosim
pouze testované typy.

® Pii prechodu z Aquawood Protor-Finish Pearl (5804) na jiny vodou
feditelny systém musi byt zajisSteno dostatecné vycisténi hadic a
stiikaciho zafizeni, nejlépe teplou vodou.

® Jemné strukturovanych povrchll 1ze dosahnout ptidanim Aquafix S
(8110). Soucasné s tim dojde k dalsimu zvySeni mechanické odolnosti.
Max. do 8%

® Pro dokonaly vzhled povrchu se doporucuje nakonec zamlzit (jemny
piestiik) jesté mokry povrch produktem Aquawood Protor-Finish Pearl
(5804).

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prosttedi,
nedodrzeni pokyntll nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektlt v lakovém filmu, sniZeni pfilnavosti a
barevné stdlosti a ke sniZeni odolnosti viiéi povétrnostnim vliviim.

® Dodrzujte prosim nase ARL 305 - Pracovni smérnice pro povrchovou
upravu rozmérové stabilnich a castecné rozmérové stabilnich dfevénych
dilcti - domovnich a garaZovych vrat produktem Aquawood Protor.

Pomér tuzeni

in

8450 7%

100 hm. dil/- Aquawood Protor-Finish Pearl (5804)
7 hm. dil/-& Aqua-Hardener 8450 (8450000210)

Aquawood Protor-Finish Pearl 5804 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym
tuzidlem v uvedeném poméru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového
filmu a sniZeni pfilnavosti.

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) musi byt postupné peclivé vmichan do
materidlu. Po pfidavku tuzidla se pted aplikaci doporucuje ponechani casové
prodlevy cca 10 minut za Ui¢elem dostatecného odplynéni.

Doba zpracovatelnosti

1hod.

) Prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.
ﬁ Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Technika nanaseni Airless Airless s podporou vzduchu Néddobkova
e ns .
.I-ﬁ .IJ,‘ (Airmix®, Aircoat, etc.) pistole
ﬁﬂn T T Tryska @ (mm) 0,28-0,33 2,2
0-5% H.0 10% H.0 Tryska @ (palce) 0,01- 0,013 -
225-
21735 St¥ikaci tlak (bar) 80-100 3-4
ml
Rozprasovaci tlak - 1-2 -
(bar)
Redidlo Voda
Ptidavek fedidla - 10
(%)
Spotfeba na jednu 225-275
vrstvu (g/m?)
Mokry film (pum) 200 - 250
Celkova tloustka 100 - 120
skladby - suchy
film (um)

Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby 1ze zjistit pouze
na zakladé predchoziho zkusebniho nanosu.
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Aquawood Protor-Finish Pearl

Doby schnuti Nelepivy na prach (ISO 1517) cca 30 min.
(pti 23 °C a 50 % rel. vinkosti) Nelepivy ca 5 hod.
Proschly na dotek cca12 hod.
12h
V ptipadé potieby je mozné ptisouseni.
Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vlhkosti
vzduchu.
Nizké teploty a /nebo vysoka vlhkost vzduchu mohou vyrazné prodlouZit
dobu schnuti.
Zamezte pfimym slunecnim paprskiim p¥i nanaseni!
Cisténi pracovnich nastrojii Umyjte ihned po pouziti vodou.
- 74 K odstranéni zaschlych zbytkii materialu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
ﬂﬂ“ ‘}';[Fl (1:1zfedény vodou).
8029
PODKLAD
Druh podkladu Listnaté a jehlicnaté dfeviny / MDF desky (schvalené pro pouZziti v exteriéru) /
Plasty jako polyvinylchlorid / Hlinik / Zinek
Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dfeva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.
MDF deska: Pouzivejte pouze MDF desky typu V100 (odolné proti
vlhkosti) nebo v kvalité vyrobcem doporucené pro pouziti v exteriéru.
Vihkost dfeva B%t2%
Pfiprava podkladu MDF deska:
Brouseni Zrnitost P 180 - 220
Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
Pfebruste brusnym rounem a Clean Multi-Entfetter (7233) do matného
vzhledu.
PVC a ptelakovatelné plasty: k ocisténi a vytvofeni potiebné ptilnavosti
povrchu pouzijte Polyactive LUMI (8074) nebo Polyactive SB (8059). Pro
aplikaci doporuc¢ujeme Utérka na ¢isténi a lesténi (9662). Hadfik ménite po
cca 20 bé&znych metrech. Prelakovani musi byt provedeno v intervalu od 10
do 60 min.
Z divodu velkého mnozstvi riznych druhil plastll se doporucuje provést
zkousku pfilnavosti.
SYSTEMOVA SKLADBA
Véeobecné informace Uvedené skladby povrchové tupravy slouzi jako ptiklad.
Impregnace Listnaté a jehlicnaté dteviny:

1x Aquawood Primo A2 (5452)
Mezioperacni schnuti: cca 4 hod.

Prostfedky na ochranu dfeva pouZivejte opatrné. Pfed pouzitim si vzdy
prostudujte ptislusné technické listy a bezpecnostni listy pouzitych
produkti.
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Zakladovani

Mezibrouseni

Mezivrstva

Mezibrouseni

Vrchni vrstva

Udriba

Renovace

Velikosti baleni

Aquawood Protor-Finish Pearl

Dodrzujte prosim nase ARL 056 — Pracovni smémnice pro pouziti prostfedkii
na ochranu dfeva.

PoZadovano pouze pro MDF desky
(zdkladni vrstva/ochrana proti vodé/lepeni):

Je nutné ptfedzakladovani produktem na bazi rozpoustédla Vivido 2K-Epoxy-
Primer Uni (5604):frézované castia hrany zakladujte nefedénym
produktem a nechte zaschnout alespon po dobu 4 h. Lehké brouseni zrnitosti
P 240 Vydatné nastiikat na celou plochu. Redéni pro aplikaci stikanim cca 25
- 30 % Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011). Schnuti pfes noc.

Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
PVC:

Neni tfeba Zadny dalsi zakladni natér
Ostatni plasty:

Doporuceni po predchozim testovani na originalnim podkladu.

Zrnitost P 220 - 240
Odstrante prach vznikly brousenim.

Zamezte probrouseni!

Jehli¢naté dieviny / MDF / Plasty: / Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
1x Aquawood Protor-Base D (5806)

Listnaté dfeviny a modiin:

2 x Aquawood Protor-Base D (5806)

Zrnitost P 220 - 280

Odstrante prach vznikly brousenim.

1x Aquawood Protor-Finish Pearl (5804)

UDRZBA & RENOVACE

Zivotnost je zavislda na mnoha faktorech: je to pfedeviim plsobeni
povétrnostnich vlivll, konstrukéni ochrana, mechanické namahani a volba
barevného odstinu. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a ptfipadné okamzita udrzba.

Rocni udrzba s Top-Cleaner (7208) a péce s Top-Care (7227) v baleni Windoor
Care-Set (7229).

Oprava drobnych poskozeni originalnim materialem.

Dodrzujete, prosim smérici ARL 304 - Pracovni smémice pro povrchovou
upravu rozmérové stabilnich a castecné rozmérové stabilnich stavebnich
prvki - idrzba a renovace oken.

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

2,2kg, 8 kg

2-0 ZKL 5804 | 07/26 | nahrazuje 1-1 Strana 4 z 5



Aquawood Protor-Finish Pearl

Barevné odstiny / stupné lesku Barevné odstiny 1ze michat tdnovacim systémem ADLER|Mix.
Baze pro ténovani:
Aquawood Protor-Finish Pearl ca. RAL9006, tonbar (5804064354)

POZOR: Barevné odstiny DB 703 - DB 705 lze pouZit pouze v kombinaci se
strukturovaci pastou Aquafix S (8110).

l/m‘rvnx‘

Aby byla zajisténa shoda barevného odstinu, pouzijte na jedné plose a
vyrobku pouze materidl se stejnym cislem vyrobni Sarze.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkuSebni vzorek na originalnim podkladu.

Dodrzujte, prosim, nase pracovni smérnice ARL 800 — pfi praci (véetné péce a
udrzby) s michacimi stoji ADLER Mix, Pur Mix a Color4You.

Souvisejici produkty Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
Aquafix S (8110)

Aquawood Primo A2 (5452)
Aquawood Protor-Base D (5806)
Clean Multi-Entfetter (7233)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Polyactive LUMI (8074)

Polyactive SB (8059)

Top-Care (7227)

Top-Cleaner (7208)

Windoor Care-Set (7229)

Utérka na ¢isténi a lesténi (9662)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produktt.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovéni Min. 1rok/-y/let v origindIlné uzavieném obalu.
i Skladujte chranéné pred vlhkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a

)
Lmb}é C]Tj‘_)\: vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Aquawood Protor-Finish Pearl (Kat A/d): 130 g/1.
Aquawood Protor-Finish Pearl obsahuje max. 60 g/1 VOC.

GIS KOD BSW30

DGNB (Némecka asociace pro Hodnoceni kvality 4 (s tovarni povrchovou upravou)
udrzitelné stavebnictvi)

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.
P#i brouseni pouzivejte jako osobni ochranné prostfedky prachovy filtr P2

minimalné proti brouseni a dfevénému prachu. U listnatych dievin (zejména
buku a dubu) pouzijte prachovy filtr P3.

Je bezpodmineéné nutné zabranit vdechovani aerosoll z lakdl a barev pfi
nanaseni stiikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii pfepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktualni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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