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TEkni Skt dat a.b] a.d Paint runs through our veins.

Bluefin Isospeed 3134

Vattenbaserad, tickande pigmenterad sprutspackel for mébler och inredning for industri och
hantverk

PRODUKTBESKRIVNING

Allméint Vattenbaserad, tackande tatmassa med snabb torkning, hég fyllkraft och
mycket bra slipbarhet (manuell/ maskinell slipning) for tdckande
pigmenterat ytbehandlingssystem. Kan appliceras 1- eller 2-komponentigt.
Vid 2K-anvandning mycket bra isolerande verkan mot vattenl6sliga,
fargande veddmnen om tackande system har utforts med vattenbaserade
pigmenterade ytbehandlingar, dven inom fargsegmenten "WeiR" (vitt) och
pastellnyanser.

Sarskilda egenskaper och
provningsstandarder
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® [nférd i baubook

Produkt st

baubcgk doiarartind baubook-konform vid 1K-bearbetning / 2K-bearbetning

®  Fransk férordning DEVLT104875A
Markning av byggbeldggningsprodukter for deras utslapp av flyktiga
A+ IAIIBI C fororeningar: A+
Anvandningsomraden Tragrund for tackande pigmentlacksystem fér mobler och inredning.
1K For staende ytor och profilerade detaljformer och lister.
M 4( 1K-bearbetning: For lackering av ytor med mindre pakanning vid mobler och

inredning, tex. ytor som inte syns standigt. Anvéandningsomrade IV enl.
ONORM A 1610-12.

2K-bearbetning: For lackering av ytor med stark pakanning vid mobler och
inredning, t.ex. koks- och badrumsinredningar,
bordsskivor. Anvandningsomraden Il — 1V enl. ONORM A 1610-12.

For svart brannbara resp. svart antandliga system.
Anvandning i kombination med ett lampligt tiacklacksystem.

Anvandningsomradet ar beroende av bearbetningen av produkten och vilket
tacklacksystem som har valts.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Tel.: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Vara instruktioner baseras pa det aktuella kunskapsldget och ar avsedda att ge kdparen/anvdndaren rad efter basta formaga, men maste anpassas individuellt till
anvindningsomraden och bearbetningsférhallanden. Képaren/anvandaren &r ansvarig for att besluta om lamplighet och anvandning av den levererade produkten, varfor det
rekommenderas att ett prov tas fram for att kontrollera produktens lamplighet. | dvrigt géller vara allmanna forsdljningsvillkor. Alla tidigare informationsblad férlorar sin giltighet
med denna utgdva. Med reservation fér andringar av férpackningsstorlekar, fargnyanser och tillgangliga glansgrader.



Bluefin Isospeed

BEARBETNING

Bea'rbetningsinstmktioner ® R6r om produkten fére anvandning.
R ® En produkt-, objekt- och rumstemperatur pa minst + 15 °C kravs.
r\ﬁ £+15°c ® For liten appliceringsmangd, for mycket mellanslipning och/eller for

mycket utspadning minskar den isolerande effekten.

® For en fyllig yta krdavs tva till tre appliceringar av tickmassa med
mellanslipningar.

® Beroende pa traslag och vaxtomrade kan halten av vattenlgsliga och
fargande naturliga amnen i virket variera kraftigt. Vi rekommenderar
darfor att du alltid gor en proviackering pa en monsterbit av
originalvirket sa att du darefter kan bedéma isoleringsresultatet.

® Kan dven 6verlackeras med 16sningsmedelsbaserade pigmentlacker som
Pigmopur G50 (2406) eller Aduro Pigmocolor 4in1 (div. kvaliteter) vid 2K-
bearbetning.

® Anvandbar vid 2K-bearbetning direkt pa MDF av god kvalitet (radensitet
> 700 kg/m3, homogen).

® Vid flerskiktslimmade grundskivor rekommenderas principiellt 2K-
bearbetning.

® Vid anvdandning av plastkanter ska alltid en vidhaftningskontroll
genomforas med det planerade systemet. Om ABS Kantenaktivator
(8315000210) anvands kan vidhaftningen pa ABS-kanter forbattras.

® Varje forandring av bearbetningsprocessen, omgivningsforhallanden,
att inte folja instruktionerna och anvandning av icke listade produkter
kan paverka resultatet negativt.

® Beakta vara ARL 150 - Arbetsanvisningar for vattenbaserade
mébellacker.
Blandningsférhallande 100 Vikt del(ar) Bluefin Isospeed (3134)
5 Vikt del(ar) Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
wiw | {[vk] eller
100:5 15:1

15 Vol.-delar: Bluefin Isospeed (3134)
1Vol.-delar: Aqua-Hardener 8450 (8450000210)

Bluefin Isospeed (3134) kan vid behov anviandas med hirdare och med
angivet blandningsférhallande.  Avvikelser leder till film- och
vidhaftningsrubbningar.

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) maste forsiktigt arbetas in i
fargkomponenten under omrérning fore bearbetning. Ror helst ned
maskinellt med en korgformad fargomrérare. Vi rekommenderar att en 2K-
fargspruta anvands.

8450 5% 8450

Dropptid 6 Timme/-ar vid ca 20 °C

%) Hogre temperaturer forkortar dropptiden.

Slutet av brukstiden kan inte faststallas. Efter att brukstiden har gatt ut ar
ingen bearbetning langre mojlig.

6h
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Bluefin Isospeed

Appliceringsteknik

®| |

Airless Airless luftassisterad Fargspruta
(Airmix®, Aircoat, etc.)
Applikator mit -
Vorzerstauberdiise
Sprutmunstycke (@ 0,28-0,33 2,0
mm)
Sprutningstryck 100 -120 2-3
(bar)
Atomiserande luft - 1-2 -
(bar)
Orderkvantitet per 150 - 200
order (g/m?)
Total max. 750
appliceringsméngd
(g/m?)

Den faktiska forbrukningen paverkas av arbetsstyckets form och
ytegenskaper samt typen av applikation. Exakta atgangsvarden kan endast
faststdllas genom att forst gora en provbelaggning.

Torktider
(vid 23°C och 50% relativ fuktighet)

3h

Kan 6verlackeras med Bluefin Isospeed (3134) min. 3 timmar
Kan 6verlackeras med Bluefin Pigmocryl NG (div. kvaliteter) min. 12 timmar
Kan 6verlackeras med Pigmopur G50 (2406) eller 12 tim

Aduro Pigmocolor 4in1 (div. kvaliteter)

Kan anpassas och staplas 12 Timme/-ar

De angivna vardena ar riktvarden. Torkningen beror pa flera faktorer sdsom
underlag, skikttjocklek, temperatur, luftcirkulation och relativ luftfuktighet.

Rengoring av arbetsredskapen

Ska rengoras direkt efter anvandningen med vatten.

7y N4 For borttagning av intorkade produktrester rekommenderas Aqua-Cleaner
ﬂﬁm ﬂﬂ“ (8029) (fortunnat med vatten 1:1).
8029
UNDERLAG
Underlagstyp Massivtrd resp. spanskivor och trafibermaterial 1ampligt for tackande

lackering, fanerat eller belagt med grundfolie.
MDE-skivor

Underlagets beskaffenhet

Underlaget ska vara torrt, rent, barkraftigt, fritt fran separerande dmnen
sasom fett, vax, silikon, kada osv. och fritt fran tradamm samt kontrolleras
avseende lamplighet for belaggning.

Pa MDF-skivor av god kvalitet och en hog radensitet (t.ex. vid 19 mm-skivor
6ver 700 kg/m3) kan Bluefin Isospeed (3134), hdardat med 5 % Aqua-Hardener
8450 (8450), anvandas direkt utan forisolering. Skivor av lagre kvalitet ska,
liksom vid 1K-bearbetning av Bluefin Isospeed (3134), forisoleras infor det
forsta skiktet titmassa (t.ex. med Bluefin Unistar (2965)).

For anvandning i sanitira omraden rekommenderar vi principiellt att
fuktigbestandiga MDF-skivor av typ P3, P5 eller P7 enl. ONORM EN 312
(tidigare V100 enl. DIN 68763) anvands och Bluefin Isospeed (3134) i 2K-
bearbetning. Vi avrader fran anvandning pa horisontala ytor som ofta
utsatts for vatten, t.ex. tvattstall.

Férbereda underlag
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Lovtrd: Traslipning Kornstorlek 150 - 180



Bluefin Isospeed

Barrtrad: Traslipning Kornstorlek 100 - 150

Barskivor 6verdragna med grundfolie:

Folieslipning Kornstorlek 220

MDF-skivor: Rengorings-/glattslipning kornstorlek 180 - 220

BELAGNINGSUPPBYGGNAD
Grundering 1x Bluefin Isospeed (3134)

Mellanliggande torkning: ca. 3 Timme/-ar
Mellanslipning Latt utjamnande slipning Kornstorlek 280

Ta bort slipdamm.
Undvik genomslipning!

Mellanslipning ska utféras omedelbart innan nasta lackskikt appliceras for
att garantera en bra vidhaftning!

Mellanbeldggning

1-2 x Bluefin Isospeed (3134)

Mellanslipning

Mellanslipning Kornstorlek 320 — 360
Ta bort slipdamm.
Undvik genomslipning!

Mellanslipning ska utféras omedelbart innan nasta lackskikt appliceras for
att garantera en bra vidhaftning!

Topp]ack 1x Bluefin Pigmocryl NG (div. kvaliteter) i avsedd fargnyans och glansgrad.
BESTALLNINGSINFORMATION
Forpackningsstorlekar Bluefin Isospeed (3134): 4 kg, 22 kg

Aqua-Hardener 8450 (8450): 200 g, 1,1kg

Fargnyanser/glansgrader

l/m‘pvnx_.

Standardfarg(er):

W10 Weil3, tonbar (3134000010)
Schwarz (3134500001)

Basis W30 (3134000030)

(Bas W30 (3134000030) for toning)

Ytterligare fargnyanser kan blandas till med ADLER fargblandningssystem
ADLERMix.

Tillaggsprodukter

ABS Kantenaktivator (8315000210)
Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Hardener 8450 (8450)
Bluefin Unistar (2965)

Pigmopur G50 (2406)

Bluefin Pigmocryl NG (div. kvaliteter)
Aduro Pigmocolor 4in1 div. kvaliteter
Folj respektive produkts tekniska informationsblad.

YTTERLIGARE INFORMATION

Hallbarhet/lagring

WS

Minst 1Ar i forseglade originalférpackningar.

Lagras svalt men frostfritt.
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Bluefin Isospeed

Tekniska data Leveransviskositet: 3 000 (Brookfield Spindel 4/20 UpM/2 min/20 °C)

Siakerhetsteknisk information Produkten dr endast 1amplig fér bearbetning inom industri och hantverk.

N Under sprutapplicering ska inandning av aerosoler alltid undvikas. Det
garanteras genom fackmassig anvandning av en andningsskyddsmask
(kombinationsfilter A2/P2).

Mer information om sdkerhet vid transport, lagring och hantering samt
omhandertagande finns i det tillhérande sdkerhetsdatabladet. Den aktuella
versionen finns pa www.adler-lacke.com.
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