Technicky list

//ADLER J

Barvu mame v krvi.

Bluefin Pure-Metal

3133

Povrchova tprava pokovenim pii vyrobé nabytku pro priimyslové a femesiné zpracovani

POPIS PRODUKTU

Cisla produktti

3133000210

Vseobecné informace

Vodou teditelny 3-sloZkovy lak z obsahem kovovych ¢astic, ktery Ize nanaset
stfikanim. Lakovany povrch ma vyrazny kovovy vzhled i na dotek.

Oblasti pouZziti
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Pro prumyslové sériové lakovani bézné namahanych ploch nabytku a
vybaveni interiéru, loZnice, obyvaci pokoje atd.:

Pouzijte v kombinaci s vhodnym vrchnim lakovym systémem.
Magnetického povrchu se dosdhne pomoci Aquafix Ferro (8130000300).

ZPRACOVANI

Pokyny pro zpracovani
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® Produkt, prosim, pfed pouzitim i béhem zpracovani dobte rozmichejte.
Teplota materialu, podkladu a okoli pt¥i aplikaci musi dosahovat
minimalné +15 °C.
Brouseni ovliviiuje vysledny efekt.

Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte prosim smérnici ARL 150 - Pracovni smérnice pro vodou
feditelné laky na nabytek.

Pomér tuzeni
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Krok 1:

100 hm. dil/- Bluefin Pure-Metal (3133)
5hm. dil/-0 Aqua-Hardener 8450 (8450000210)

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) musi byt postupné peclivé vmichan do
materidlu.

Bluefin Pure-Metal 3133 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym tuzidlem v
uvedeném pomeéru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového filmu a
snizeni pfilnavosti.

Krok 2:

Za stalého michani opatmé a bez hrudek zapracujte 250 hmotnostnich dilti
vyrobku Aquafix Ferro, méd, mosaz, bronz nebo cin do smési tuzidla a laku.
Nejlepsi je michat strojové pomoci kosového michadla.
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Bluefin Pure-Metal

Doba zpracovatelnosti 2 hod.
8] ProdlouZzeni doby zpracovatelnosti neni mozné. Vyssi teploty zkracuji dobu
zpracovatelnosti.
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Natuzte pouze takové mnozstvi materidlu, které 1ze zpracovat v ramci
uvdené doby zpracovatelnosti smési.

Technika nanaseni Nadobkovi pistole
7%) Aplikaéni zafizeni Tlakova stfikaci pistole s nadobkou
Tryska @ (mm) 1,8-2,2
Stfikaci tlak (bar) 3,0-5,0
Spotfeba na jednu vrstvu (g/m?) 500 - 800

Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze
na zakladé predchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti Brousitelny a pfelakovatelny: 5hod.

(pfi 23 °C a 50 % rel. vinkosti)
Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
sh tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu, relativni vlhkosti

vzduchu, tlaku pfi stohovani a podminkach stohovani.

Cisténi pracovnich nastroji Umyjte ihned po pouziti vodou.

- N4 K odstranéni zaschlych zbytkd materidlu doporucujeme Clean Aqua-Cleaner
A (8029) (1:1 ztedény vodou).
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8029
PODKLAD

Druh podkladu Dtevottiskové desky, MDF desky nebo nosné desky potazené zakladni folii.
MDF desky nebo nosné desky s vypIni (napt. Bluefin Isospeed (3134) pro
dvouslozkové zpracovani nebo Aduro Ecofill (2416)).

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dfeva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.

Piiprava podkladu Brouseni dfeva Zrnitost P 240
SYSTEMOVA SKLADBA

Nanos produktu 1x Bluefin Pure-Metal (3133) (smichané a ztvrdlé)

Mezischnuti Schnuti pfes noc pti pokojové teploté.

Mezibrougéeni Postupné brouseni dokoncovacim papirem o zrnitosti 180 / 240 / 360 / 600 /

1000 /1500 / 3000 (zavérecné brouseni).
Ocistéte povrch hadiikem navihéenym v Waschbenzin (7234000210).

Brouseni se nesmi provadét na brusce nebo ruéni bruskou s odsavanim
prachu: nebezpedi pozaru a zmény barvy nasledného laku v disledku tvorby
rzil
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Bluefin Pure-Metal

Vrchni lakovani

1 x Aduro Tiropur (2548) nebo Aduro Pigmotop (2514) v pozadovaném stupni
lesku / nejlépe G70 nebo G100

CISTENI A OSETROVANI

Cisténi a oetfovani

Cisténi s Clean-Mébelreiniger (7202).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni

1kg, 5kg, 25kg

Souvisejici produkty

Aduro Ecofill (2416)

Aduro Pigmotop (2514)

Aduro Tiropur (2548)

Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquafix Bronze (8137000300)
Aquafix Ferro (8130000300)
Aquafix Kupfer (8135000300)
Aquafix Messing (8136000300)
Aquafix Zinn (8138000300)
Aqua-Hardener 8450 (8450)
Bluefin Isospeed (3134)
Clean-Mdbelreiniger (7202)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktt.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani
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Min. 9 mésic/-e/-lt v originalné uzavieném obalu.
Skladovat na chladném, ale ne mrazivém, misté.

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Bezpecnostné technické udaje

Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.

Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosoltl z lakli a barev pfi
nanaseni stfikdnim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii prepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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