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TEChniCky ]iSt S farbou v krvi.

Bluefin Pure-Metal 3133

Nater s efektom pravého kovu na nabytok na priemyselné a remeselné pouzitie

POPIS PRODUKTU
Cislo produktu 3133000210
Véeobecne Vodou rieditelny trojzlozkovy lak z obsahom kovovych castic, ktory sa nanasa
striekanim. Lakovany povrch ma vyrazny kovovy charakter, a to ak na pohlad,
ako aj na dotyk.
Oblasti pouZitia Na lakovanie bezne namahanych pléchv ndbytkua vybaveni interiéruy,
__ spalni a obyvacich izieb: oblasti pouZzitia Ill - IV podla ONORM A 1610-12.
N Pouzivajte v kombindcii s vhodnym vrchnym lakovym systémom.
— Magneticky povrch sa dosiahne pomocou Aquafix Ferro (8130000300).
SPRACOVANIE
Pokyny pre spracovanie ® Pred pouzitim a pocas spracovania vyrobok dobre premiesajte.
R ® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimdine +15 °C.
"ﬁ £+15°C ® Brusenie ovplyviiuje vysledny efekt.
°

Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.

® Dodrzujte, prosim, pracovnu smernicu ARL 150 — Pracovnd smernica pre
vodourieditené laky na nabytok.

Pomer mie3ania Krok 1:
>+ 100 hmot. dielov Bluefin Pure-Metal (3133)

@’@ 5 hmot. diely Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
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Aqua-Hardener 8450 (8450000210) musi byt ihned pred spracovanim

8450 5%  Metalipulver N , , L2 .
starostlivo zapracovany do laku za staleho miesania.

Bluefin Pure-Metal (3133) smie byt pouzity vylu¢ne s uvedenym tuzidloma v
uvedenom pomere miesania. Odchylky vedu k porucham filmu a prilnavosti.

Krok 2:

Do zmesi vytvrdzovadla s lakom zapracujte za staleho miesania opatrne a
bez hrudiek 250 hmotnostnych dielov Aquafixu Ferro, Kupfer, Messing,
Bronze alebo Zinn. Najlepsie je strojové mieSanie pomocou kosového
miesadla.
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Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Bluefin Pure-Metal

Doba spracovatelnosti cca 2 hod.
8] Dalsie predlzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné. Zvydena teplota
skracuje dobu spracovatelnosti.
2h Pripravte si vidy len tolko materialu, kolko je mozné spracovat v ramci doby
spracovatelnosti.
Technika nanasania Nadobkovi pistol
7%) Aplikacné zariadenie Tlakova pistol's nadobkou
Tryska @ (mm) 1,8-2,2
Striekaci tlak (bar) 3,0-5,0
MnoiZstvo na nanos (g/m?) 500 - 800
Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spdsob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skuiSobného nanosu.
Cas schnutia Brusitelny a prelakovatelny: cca 5hod.

(pri 23 °Ca 50 % rel. vl. vzduchu) ; T o o ; ;
Uvedené doby su orientacné. Schnutie zavisi od podkladu, hribky nanosu,

teploty, vymeny vzduchu a relativnej vzdusnej vlhkosti, tlaku pri stohovani a
sh podmienok pri stohovani.
Cistenie naradia Vodou, ihned po poufziti.
a N4 Na odstranenie zaschnutych zvyskov farby odporu¢ame Clean Aqua-Cleaner

(8029) (zriedeny vodou v pomere 1:1)

| [P

8029
PODKLAD

Druh podkladu Drevotrieskové dosky, dosky MDF alebo nosné dosky potiahnuté zakladnou
foliou.

Dosky MDF alebo nosné dosky s vypliiou (napr. Bluefin Isospeed (3134) pre
dvojzlozkové spracovanie alebo Aduro Ecofill (2416)).

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, cisty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,
silikén, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej upravy.

Priprava podkladu Brusenie dreva zrnitostou P240
POVRCHOVA UPRAVA

Nanos produktu 1x Bluefin Pure-Metal (3133) (zmie$ané a vytvrdené)

Cas medzisuéenia Schnutie cez noc pri izbovej teplote.

Medzibrusenie Stupnové brusenie finisovacim papierom zrnitosti

180/240/360/600/1000/1500/3000 (finalne brusenie).
Povrch o¢istite handrickou navihéenou v Waschbenzin (7234000210).

Brusenie sa nesmie vykonavat na brusnom zariadeni alebo pomocou ruénej
brusky s odsavanim prachu: Nebezpelenstvo poZiaru a zmeny farby
nasledného laku v désledku tvorby hrdze!
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Bluefin Pure-Metal

Vrchné lakovanie 1 x Aduro Tiropur (2548) alebo Aduro Pigmotop (2514) v pozadovanom stupni
lesku / najlepsie G70 alebo G100

CISTENIE A STAROSTLIVOST

Cistenie a starostlivost Cistenie s Clean-Mébelreiniger (7202).

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia Tkg, 5kg, 25kg

Stvisiace produkty Aduro Ecofill (2416)
Aduro Pigmotop (2514)
Aduro Tiropur (2548)

Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquafix Bronze (8137000300)
Aquafix Ferro (8130000300)
Aquafix Kupfer (8135000300)
Aquafix Messing (8136000300)
Aquafix Zinn (8138000300)
Aqua-Hardener 8450 (8450)
Bluefin Isospeed (3134)
Clean-Mdbelreiniger (7202)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 9 mesiac/-e/-ov v origindlne uzavretom obale.
Skladovat na chladnom mieste, ale bez mrazu.

ij%‘ Otvorené nadoby dobre uzavrite a ¢o najskor spotrebujte.

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informdcie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipuldcie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych tudajov. Aktudlnu verziu ndjdete na webovej stranke
www.adler.sk.

Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
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