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Bluefin Pure-Metal 3133

Akta metall-ytbehandlingssystem inom mébeltillverkning fér industri och hantverk

PRODUKTBESKRIVNING

Produktnummer 3133000210

Allmant Vattenbaserad 3K-dkta metallfarg som kan appliceras genom sprutning. Den
metalliska ytan har ett starkt metalliskt utseende och kansla.

Anvéindningsomriden For lackering av ytor som utsdtts for normalt slitage pa mdbler och
__ inredning, sovrums- och vardagsrumsinredning: Anvandningsomraden IIl -
M IV enligt ONORM A 1610-12.
v Anvandning i kombination med ett 1ampligt tacklacksystem.

En magnetisk yta uppnas med Aquafix Ferro (8130000300).

BEARBETNING

Bearbetningsinstruktioner ® R6r om produkten vdl fore anvandning och under appliceringen.

R En produkt-, objekt- och rumstemperatur pa minst +15 °C kravs.
"ﬁ &E*“‘C ® Slipningen paverkar den slutliga effekten.

® Varje férandring av bearbetningsprocessen, omgivningsférhallanden,
att inte folja instruktionerna och anvandning av icke listade produkter
kan paverka resultatet negativt.

® Beakta vara ARL 150 - Arbetsanvisningar for vattenbaserade
mobellacker.
Blandningsforhallande Steg1:
>+ 100 Vikt del(ar) Bluefin Pure-Metal (3133)
@=@ 1 5 Vikt del(ar) Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
100:5 250%

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) maste forsiktigt arbetas in i

8450 5%  Metallpulver .. . I .
fargkomponenten under omrérning fére bearbetning.

Bluefin Pure-Metal (3133) far endast anvandas med angiven hardare och
blandningsforhallande. Avvikelser leder till film- och
vidhaftningsrubbningar.

Steg 2:

Tillsatt 250 viktdelar Aquafix Ferro, koppar, mdssing, brons eller tenn
forsiktigt och utan klumpar till firg/hardare-blandningen under omrérning.
ROt helst ned maskinellt med en korgformad fargomrorare.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Tel.: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Vara instruktioner baseras pa det aktuella kunskapsldget och ar avsedda att ge képaren/anvdndaren rad efter basta férmaga, men mdste anpassas individuellt till
anvéndningsomréden och bearbetningsforhadllanden. Képaren/anvéindaren ar ansvarig for att besluta om 1dmplighet och anvandning av den levererade produkten, varfor det
rekommenderas att ett prov tas fram for att kontrollera produktens lamplighet. | dvrigt géller vara allmanna forsdljningsvillkor. Alla tidigare informationsblad férlorar sin giltighet
med denna utgdva. Med reservation fér andringar av férpackningsstorlekar, fargnyanser och tillgangliga glansgrader.



Bluefin Pure-Metal

Dropptid 2 Timme/-ar
8] Det ar inte mojligt att forlanga dropptiden. Hogre temperaturer forkortar
=] dropptiden.
2h Forbered endast sa mycket material som kan bearbetas inom potten tid.
Appliceringsteknik Férgspruta
7%‘ Applikator Tryckmatad koppspruta
Sprutmunstycke (¢ mm) 1,8-2,2
Sprutningstryck (bar) 3,0-50
Orderkvantitet per order (g/m?) 500 - 800

Den faktiska forbrukningen paverkas av arbetsstyckets form och
ytegenskaper samt typen av applikation. Exakta atgangsvarden kan endast
faststdllas genom att forst géra en provbeldggning.

Torktider
(vid 23°C och 50% relativ fuktighet)

5h

Kan slipas och éverlackeras: 5 Timme/-ar

De angivna vardena ar riktvarden. Torkningen ar beroende av underlag,
skikttjocklek, temperatur, luftutbyte, relativ luftfuktighet, stapeltryck och
stapelvillkor.

Rengéring av arbetsredskapen

Ska rengoras direkt efter anvandningen med vatten.

7y N4 For borttagning av intorkade produktrester rekommenderas Aqua-Cleaner
ﬂﬁm ﬂﬂ“ (8029) (fortunnat med vatten 1:1).
8029
UNDERLAG
Underlagstyp Spanskivor, MDF-skivor eller grundskivor belagda med skyddsfolien.

MDF-skivor eller barskivor spacklade (t.ex. Bluefin Isospeed (3134) for 2K-
bearbetning eller Aduro Ecofill (2416)).

Underlagets beskaffenhet

Underlaget ska vara torrt, rent, barkraftigt, fritt fran separerande dmnen
sasom fett, vax, silikon, kada osv. och fritt fran tradamm samt kontrolleras
avseende lamplighet for belaggning.

Forbereda under]ag Traslipning Kornstorlek 240
BELAGNINGSUPPBYGGNAD
Produktapp]icering 1 x Bluefin Pure-Metal (3133) (blandad och hardad)
Mellanliggande torktid Torkning 6ver natt i rumstemperatur.
Mellanslipning Stegvis slipning med slippapper med kornstorlek 180/ 240/ 360/ 600 /

1000 /1500 / 3000 (slutlig slipning).
Rengdr ytan med en trasa fuktad med Waschbenzin (7234000210).

Slipning far inte utféras pa slipmaskin eller med handhallen slipmaskin med
dammutsug: Risk for brand och missfargning av efterféljande lackering pa
grund av rostbildning!
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Bluefin Pure-Metal

Topplack

1 x Aduro Tiropur (2548) eller Aduro Pigmotop (2514) i 6nskad glansgrad /

Foretradesvis G70 eller G100

RENGORING OCH SKOTSEL

Rengdring och skétsel

Rengodring med Clean-Mobelreiniger (7202).

BESTALLNINGSINFORMATION

Férpackningsstorlekar

1kg, 5kg, 25kg

Tilldggsprodukter

Aduro Ecofill (2416)

Aduro Pigmotop (2514)

Aduro Tiropur (2548)

Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aquafix Bronze (8137000300)
Aquafix Ferro (8130000300)
Aquafix Kupfer (8135000300)
Aquafix Messing (8136000300)
Aquafix Zinn (8138000300)
Aqua-Hardener 8450 (8450)
Bluefin Isospeed (3134)
Clean-Mdbelreiniger (7202)

Folj respektive produkts tekniska informationsblad.

YTTERLIGARE INFORMATION

Hallbarhet/lagring

(T8

Minst 9 Manad(er) i forseglade originalférpackningar.

Lagras svalt men frostfritt.

Forslut 6ppnade behdllare vdl och anvand upp innehdllet sa snabbt som

méjligt.

Sakerhetsteknisk information

Produkten dr endast 1amplig foér bearbetning inom industri och hantverk.

Under sprutapplicering ska inandning av aerosoler alltid undvikas. Det
garanteras genom fackmassig anvandning av en andningsskyddsmask

(kombinationsfilter A2/P2).

Mer information om sdkerhet vid transport, lagring och hantering samt
omhandertagande finns i det tillhérande sakerhetsdatabladet. Den aktuella

versionen finns pa www.adler-lacke.com.
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