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Adler-Polska Sp. z o.o., 30-376 Kraków, Tyniecka 229, tel. 0048 12 2524000, www.adler-lakiery.pl
Nasze instrukcje opierają się na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z naszą najlepszą wiedzą mają na celu doradzenie nabywcy/użytkownikowi, należy je jednak dostosować 
indywidualnie do obszarów i warunków stosowania. O przydatności i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/użytkownik na własną odpowiedzialność, dlatego 
zaleca się wykonanie próbki w celu sprawdzenia przydatności produktu. W pozostałym zakresie obowiązują nasze Ogólne Warunki Sprzedaży. Wszystkie wcześniejsze instrukcje 
tracą swoją ważność wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega się prawo do dokonania zmian wielkości pojemników, kolorów i dostępnych stopni połysku.

Karta techniczna

Ceradur-Spritzwachs 1617

Wosk w sprayu na bazie rozpuszczalnika do powierzchni mebli i elementów wykończenia wnętrz
dedykowany dla przemysłu i rzemiosła

Numer produktu 1617000210

Informacje ogólne Bardzo szybko schnący wosk w sprayu na bazie rozpuszczalnika, 
charakteryzujący się dobrą odpornością na wodę, przeznaczony do 
wydajnego woskowania i przemysłowej obróbki powierzchni drewnianych. 
Nadaje obrabianym powierzchniom elegancki matowy wygląd oraz 
aksamitną gładkość w dotyku.

Obszary zastosowania Do nieobrobionych i wstępnie polakierowanych elementów struganych, 
sufitów drewnianych, okładzin ściennych oraz powierzchni mebli.

Wskazówki dotyczące 
stosowania

Produkt przed użyciem oraz w trakcie stosowania należy dobrze 
wymieszać.
Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosić co 
najmniej + 15°C.
Ceradur-Spritzwachs (1617) można nałożyć 2 x na surowe drewno lub raz 
na powierzchnię zagruntowaną przy użyciu poliuretanowego lakieru do 
mebli 2K (np. Aduro Tiropur (2548)).
Każda zmiana kolejności etapów pracy, warunków środowiska, 
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych 
produktów mogą mieć negatywny wpływ na wynik końcowy.

Technika nanoszenia Pistolet kubkowy

Dysza Ø (mm) 1,8

Ciśnienie natrysku (bar) 2 - 3

Ilość nanoszona jednorazowo (g/m²) 100 - 120

Łączna ilość nanoszona (g/m²) max. 250

Produkt jest gotowy do użycia.
Kształt i jakość powierzchni elementu, jak również rodzaj aplikacji wpływają 
na rzeczywiste zużycie. Dokładne ilości zużywane można określić tylko na 
podstawie przeprowadzonych wcześniej prób lakierowania.
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Ceradur-Spritzwachs

Czasy schnięcia
(w 23°C i przy 50% wilgotności 
względnej)

Możliwość szlifowania i nanoszenia kolejnej warstwy 1 godz.

Możliwość wykonywania dalszych prac i układania w sztaplu 16 godz.

Czas suszenia można skrócić podwyższając temperaturę. Należy przy tym 
zwrócić uwagę, aby maksymalna temperatura w kanale suszarniczym nie 
przekroczyła 50°C, ponieważ w przeciwnym razie może dojść do wypacania 
składników wosku, co spowoduje powstanie nieestetycznych wybłyszczeń.

Czyszczenie narzędzi Natychmiast po użyciu Aceton-Waschmittel (7215) lub Nitro-Verdünner 8017 
(8017).

Rodzaj podłoża Drewno drzew liściastych i iglastych

Właściwości podłoża Podłoże musi być suche, czyste, wytrzymałe, wolne od substancji znacząco 
obniżających przyczepność, takich jak tłuszcz, wosk, silikon, żywica itd. oraz 
od pyłu drzewnego, a także sprawdzone, czy nadaje się pod dany system 
lakierniczy.

Przygotowanie podłoża Drewno drzew liściastych: papierem o granulacji 150-180
Drewno drzew iglastych: papierem o granulacji 120-150
Dokładnie usunąć pył ze szlifowania - szczególnie z porów drewna.

Warstwa podkładowa 1 x Ceradur-Spritzwachs (1617)
Alternatywnie można również użyć poliuretanowego lakieru do mebli 2K, np. 
Aduro Tiropur (2548).
Czas schnięcia międzyoperacyjnego zależy od zastosowanego podkładu.
Należy przestrzegać zaleceń podanych w Kartach Technicznych produktów.

Szlifowanie międzyoperacyjne Szlifowanie międzyoperacyjne włókniną ścierną, jak np. Scotch-Brite z 3M.
W przypadku powierzchni pokrytych lakierami poliuretanowymi (np. Aduro 
Tiropur (2548)) wosk natryskuje się bez konieczności przeprowadzania 
szlifowania międzyoperacyjnego; Ostatnia warstwa lakieru nie może być 
starsza niż 6 godzin, ponieważ w przeciwnym razie mogą wystąpić problemy 
z przyczepnością.
Usunąć pył ze szlifowania.

Warstwa nawierzchniowa 1 x Ceradur-Spritzwachs (1617)

Czyszczenie i pielęgnacja Czyszczenie wodą, Clean-Möbelreiniger (7202) lub łagodnym domowym 
środkiem czyszczącym.
Czyszczenie można przeprowadzić najwcześniej 14 dni po naniesieniu oleju / 
wosku/wosku twardego olejnego.
Zastosowanie środków do pielęgnacji jest niemożliwe z powodu woskowej 
powierzchni - niebezpieczeństwo pojawienia się błyszczących miejsc i 
tworzenia się plam.

PODŁOŻE

BUDOWA POWŁOKI

CZYSZCZENIE & PIELĘGNACJA
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Ceradur-Spritzwachs

Wielkości opakowań 1 l, 4 l, 22 l

Produkty dodatkowe Aceton-Reiniger (7215)
Aduro Tiropur (2548)
Clean-Möbelreiniger (7202)
Nitro-Verdünner 8017 (8017)
Należy przestrzegać zaleceń podanych w Kartach Technicznych produktów.

Trwałość / przechowywanie Minimum 1 rok/lata/lat w oryginalnie zamkniętych pojemnikach.
Przechowywać w miejscu chronionym przed wilgocią, bezpośrednim 
działaniem promieni słonecznych, mrozem i wysokimi temperaturami 
(powyżej 30°C).
Napoczęte pojemniki dobrze zamykać i w miarę możliwości szybko zużyć 
zawartość.

Dane techniczne Lepkość w stanie dostarczanym: 11 – 13 sekund/-y według DIN 53211
(kubek 4 mm, 20°C)

Dane BHP Produkt nadaje się wyłącznie do stosowania przemysłowego i 
profesjonalnego rzemiosła.
Należy bezwzględnie unikać wdychania aerozoli lakierniczych podczas 
aplikacji natryskowej. Fachowe stosowanie maski ochronnej (filtr łączony 
A2/P2) zapewni odpowiednie zabezpieczenie. 
Szczegółowe informacje na temat bezpieczeństwa podczas transportu, 
przechowywania i sposobu postępowania, jak również utylizacji znajdują się 
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualną wersję można pobrać ze strony 
www.adler-lakiery.pl

INFORMACJE DOTYCZĄCE ZAMÓWIENIA

POZOSTAŁE INFORMACJE
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