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In unseren Adern fliet Farbe.

Goldpaste

9020

Losemittelbasierte Goldpaste fiir Aufbauten mit ADLER 2K-PUR-Md&bellacken fiir Industrie und

Gewerbe
PRODUKTBESCHREIBUNG

Produktnummer(n) 90899

Allgemeines Losemittelbasiertes Pigmentkonzentrat auf Basis von Goldbronze-
Pigmenten fiir die Farbgebung bei 16semittelbasierten 2K-PUR-Klarlacken.
Herstellung von Oberflachen mit Goldeffekt fiir den gesamten Innenausbau.

Anwendungsgebiete Fir die Lackierung von stark beanspruchten Flachen im Mdobel- und

DR |

Inmenausbau, wie z.B. Kiichen- wund Badezimmereinrichtungen,
Tischplatten. Verwendungsbereiche Il — IV gemall ONORM A 1610-12.

Anwendung in Kombination mit einem geeigneten Decklacksystem.

VERARBEITUNG

Verarbeitungshinweise

Goldpaste (9020) darf nicht zu stark geriihrt werden.

® Die Verarbeitung erfolgt ausschlielich durch Aufrithren mit einer
Spatel.

®  Zur Verarbeitung muss eine Effektlack-Vormischung hergestellt werden.

Der Auftrag des Effektlacks erfolgt relativ ,trocken” — mit nicht zu
starker Lackzufuhr in mehreren diinnen Schichten.

® Bitte beachten Sie unsere ARL 131 — Arbeitsrichtlinien fiir PUR-
Mobellacke.

Herstellung des Effektlacks

Schritt 1: Verdiinnen der Paste

1 Gew.-Teil Goldpaste (9020)
1 Gew.-Teil DD-Verdiinner 8519 (8519)

DD-Verdiinner 8519 (8519) portionsweise sorgfdltig in die Goldpaste
einrithren.

Schritt 2: Effektlack

2 Gew.-Teile Aduro Pigmotop G100 (2514000100)
1 Gew.-Teil der verdiinnten Goldpaste von Schritt 1

Es ist besonders darauf zu achten, dass die Goldpaste gleichmaRig in den
Lack eingeriihrt wird.

Dieser Effektlack wird ohne Harter verarbeitet.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Telefon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, E-Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Goldpaste

Auftragstechnik Becherpistole
7% l\ﬁj% Spritzdiise @ (mm) 15-18
0% T8519 Spritzdruck (bar) 2,0-25
Verdiinnung DD-Verdiinner 8519
Verdiinnerzugabe (%) 10
Viskositidt 4-mm-Becher (s) 18

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsichlichen Verbrauch.

Exakte Verbrauchswerte sind nur durch eine vorherige Probebeschichtung
zu ermitteln.

Trockenzeiten Uberlackierbar bei Raumtemperatur 3 Stunde(n)
(bei 23°C und 50% r.F.)

Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte.

Die Trocknung ist abhdngig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur,
3h Luftaustausch, relativer Luftfeuchte, Stapeldruck und Stapelbedingungen.

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit koénnen die
Trockenzeit verlangern.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden!

Reinigung der Arbeitsgerate Sofort nach Gebrauch mit DD-Verdiinner 8519 (8519) oder Waschverdiinner
8501 (8501).
| [ o
8519 8501
UNTERGRUND

Untergrundart Laub- und Nadelholz (Vollholz, Furnier-, (beschichtete) Holzspan-,
Holzfaserwerkstoffe).

Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden
Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Untergrundvorbereitung Holzschliff
Laubhélzer: Kérnung 150 - 180
Nadelhélzer: K6rnung 100 - 150
Mit Grundierfolie beschichtete Tragerplatten:

Kérnung 240
BESCHICHTUNGSAUFBAU

Grundierung Spanplatten, MDF-Platten, usw. mit Aduro Spritzfuller (2410) + 10 %
Pigmopur G50 Basis Oxidgelb (24012) oder Pigmopur G50 RAL1024 Ockergelb
(2406001024)

Naturholzflachen mit ADLER PUR-Klarlacken wie z.B. Aduro Legnopur (2513)

Zwischenschliff Kérnung 320
Der Zwischenschliff muss unmittelbar vor dem nachfolgenden Lackauftrag
erfolgen, um eine gute Zwischenhaftung zu gewahrleisten!

Zwischenbeschichtung Mind. 3 x Effektlack
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Goldpaste

Zwischenschliff

Werden z. B. auf gefrasten MDF-Teilen die Vertiefungen mit Effektlack
,Gold“ ausgespritzt, so ist vor dem Decklackieren ein sorgfaltiger
Reinigungsschliff der planen Flachen mit K6rnung 320 erforderlich.

Decklackierung

1x Aduro Pigmotop (2514) oder 1x Aduro High-Gloss (2634)

Effektlack ,Gold“ darf nur 1 x mit Aduro Pigmotop (2514) im gewiinschten
Glanzgrad oder mit Aduro High-Gloss (2634) tiberlackiert werden.

Bei mehrmaligem Uberlackieren besteht die Gefahr des Hochziehens.

BESTELLHINWEISE

GebindegréfRen

500 g

Zusatzprodukte

Aduro High-Gloss (2634)
Aduro Pigmotop (2514)

Aduro Spritzfiller (2410)
Clean-Mgbelreiniger (7202)
Clean-Mobelpflege Plus (7222)
DD-Verdunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
Waschverdiinner 8501 (8501)

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung

Mindestens 1Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.

Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.

Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und Inhalt mdglichst rasch
verbrauchen.

Sicherheitstechnische Angaben

Das Produkt ist nur fiir die industrielle und gewerbliche Verarbeitung
geeignet.

Das Einatmen von Lackaerosolen bei Spritzapplikation muss generell
vermieden werden. Dies ist durch die fachgerechte Anwendung einer
Atemschutzmaske (Kombinationsfilter A2/P2) gewdhrleistet.

Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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