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Goldpaste 9020

Oplosmiddelgedragen goudpasta voor een lakopbouw met ADLER 2-componenten-PUR-
meubellakken voor de industrie en professioneel gebruik

PRODUCTBESCHRIVING
Producthummers 90899
Algemeen Oplosmiddelgedragen pigmentconcentraat, samengesteld uit goudbrons-

pigmenten, voor het kleuren van oplosmiddelgedragen blanke 2-
componenten-PUR-lakken. Het creéren van een oppervlak met goudeffect
voor alle werkzaamheden binnen.

Toepassingsgebieden Voor het lakken van sterk belaste oppervlakken bij meubels en interieur,
__ zoals bij inrichting van keukens en badkamers,
N tafelbladen. Toepassingsgebieden Il - IV volgens ONORM A 1610-12.
— Toepassing in combinatie met een geschikte toplaag.
VERWERKING
Verwerkingsinstructies ® (Goldpaste (9020) mag niet te krachtig worden geroerd.

De verwerking vindt uitsluitend plaats door roeren met een spatel.

Voor de verwerking moet een voormengsel voor de effectlak worden
vervaardigd.

® De effectlak wordt relatief ‘droog’ aangebracht — met een niet te grote
hoeveelheid lak in meerdere dunne lagen.

® Neem onze ARL 131— Werkrichtlijnen voor PUR-meubellakken in acht.

Bereiding van de effectcoating ~ Stap 1: verdunnen van de pasta

1gewichtsdeel Goldpaste (9020)
1gewichtsdeel DD-Verdunner 8519 (8519)

Roer DD-Verdiinner 8519 (8519) voorzichtig beetje voor beetje door de
goudpasta.

Stap 2: Effectlak

2 gewichtsdelen Aduro Pigmotop G100 (2514000100)
1gewichtsdeel van de verdunde goudpasta van stap 1

Het is vooral belangrijk om ervoor te zorgen dat de goudpasta gelijkmatig
door de lak wordt geroerd.

Deze effectlak wordt zonder verharder verwerkt.
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Telefoon: 0043/5242/6922-190, fax: 0043/5242/6922-309, e-mail: technical-support@adler-lacke.com

Onze instructies zijn gebaseerd op de huidige kennisstand en zijn bedoeld om de koper/gebruiker naar ons beste weten te adviseren, maar moeten individueel worden afgestemd op
de toepassingsgebie en en verwerkingsomstandigheden. De koper/gebruiker is zelf verantwoordelijk voor het bepalen van de geschiktheid en het gebruik van het geleverde product.
Daarom wordt aanbevolen om een monster te maken om de geschiktheid van het Eroduct te controleren. Daarnaast zijn onze Algemene Verkoopvoorwaarden van toepassing. Alle
voorgaande gegevensbladen worden met deze editie ongeldig. Wijzigingen in verpakkingsformaten, kleuren en beschikbare glansgraden voorbehouden.



Goldpaste

Opbrengtechniek Spuitpistool met beker
7%! .L\’ﬁ;t‘ Spuitpistool @ (mm) 15-18
0% T8519 Spuitdruk (bar) 2,0-25
Verdunner DD-Verdiinner 8519
Toevoeging van verdunner (%) 10
Viscositeit 4 mm beker (s) 18

De vorm en staat van het oppervlak van het object en de wijze van
opbrenging beinvloeden het werkelijke verbruik.

Nauwkeurige verbruiksgegevens kunnen slechts worden bepaald door eerst
een proefstuk te lakken.

Droogtijden Overschilderbaar ca. 3 uur(en)
(bij 23 °C en 50 % rel. luchtvochtigh.)

De vermelde waarden zijn richtwaarden.

Het droogproces is afhankelijk van de ondergrond, laagdikte, temperatuur,
3h luchtverversing, relatieve Tuchtvochtigheid, stapeldruk en
stapelomstandigheden.

Lage temperaturen en/of hoge luchtvochtigheid kunnen de droogtijd
verlengen.

Vermijd direct zonlicht!

Gereedschap schoonmaken ?81;811:; na gebruik met DD-Verdiinner 8519 (8519) of Waschverdiinner 8501
5

ONDERGROND
Soort ondergrond Loof- en mnaaldhout (massief hout, fineer, (gecoate) houten spaanplaat,

houtvezelmateriaal).

Ondergrondhoedanigheid De ondergrond moet droog, schoon, draagkrachtig, vrij van afstotende
stoffen zoals vet, was, silicone, hars enz. en vrij van houtstof zijn en moet
worden getest op geschiktheid voor het aanbrengen van een coating.

Ondergrondvoorbereiding Houtschuurgang

Loofhout: korrel 150 - 180
Naaldhout: korrel 100 - 150

Met grondeerfolie gecoate dragerplaten:

Korrel 240
COATINGOPBOUW

Grondering Spaanplaten, MDF-platen, enz. met Aduro Spritzfiller (2410) + 10 %
Pigmopur G50 Basis Oxidgelb (24012) of Pigmopur G50 RAL1024 Ockergelb
(2406001024)

Natuurlijke houten oppervlakken met blanke ADLER PUR-lakken, zoals
bijvoorbeeld Aduro Legnopur (2513)

Tussenschuurgang Korrel 320

Het tussentijds schuren moet net véér het opbrengen van de volgende
laklaag plaatsvinden om een goede tussenhechting te garanderen!
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Tussenlaag Min. 3 1agen effectlak

Tussenschuurgang Als bijvoorbeeld de uitsparingen op gefreesde MDF-onderdelen worden
bespoten met de effectlak ‘Gold’, is een zorgvuldige reiniging van de vlakke
oppervlakken met korrel 320 noodzakelijk voordat de aflak wordt
aangebracht.

Aflaklaag 1x Aduro Pigmotop (2514) of 1 x Aduro High-Gloss (2634)

De effectlak ‘Gold’” mag slechts één keer worden overschilderd met Aduro
Pigmotop (2514) in de gewenste glansgraad of met Aduro High-Gloss (2634).

Bij meermaals overlakken bestaat het risico op optrekken.

AANWUZINGEN VOOR DE BESTELLING

Formaten van de verpakkingen 5009

Toevoegingsproducten Aduro High-Gloss (2634)
Aduro Pigmotop (2514)

Aduro Spritzfiller (2410)
Clean-Mdbelreiniger (7202)
Clean-Mdobelpflege Plus (7222)
DD-Verdiunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
Waschverdiinner 8501 (8501)

OVERIGE AANWUZINGEN
Houdbaarheid / o‘ps]ag Minstens 1jaar(en) in de originele, gesloten verpakking.
Y92 Tijdens de opslag beschermen tegen vocht, rechtstreeks zonlicht, vorst en
ij%* CWP\: hoge temperaturen (meer dan 30 °C).
Geopende verpakkingen goed sluiten en inhoud zo snel mogelijk
opgebruiken.
Veﬂigheidstechnische Het product is uitsluitend geschikt voor industriéle en commerciéle
. . verwerking.
informatie

Vermijd bij het spuiten altijd om aerosolen uit lak in te ademen. Hiervoor
™ zorgt het juiste gebruik van een ademhalingsbeschermingsmasker
(combinatiefilter A2/P2).

Uitgebreide informatie over de veiligheid tijdens transport, opslag en
gebruik, evenals over de afvoer van afval vindt u in het bijbehorende
veiligheidsinformatieblad. De meest recente versie kunt u via www.adler-
lacke.com inzien.
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