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Karta techniczna W nasaych tytach plynie farba.

Pigmolux MX G50 3605

Utwardzany promieniowaneim UV lakier pigmentowy na bazie wody do przemystowego
lakierowania powierzchni mebli i elementéw wyposazenia wnetrz

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Lakier pigmentowy na bazie wody przeznaczony do powierzchni
drewnianych w branzy meblarskiej. Materiat lakierniczy utwardza sie za
pomocag dwdch réznych  mechanizmdéw sieciowania (utwardzanie
promieniowaniem i sieciowanie poliuretanem 2K). Dzieki temu specjalnemu
systemowi utwardzania (Dualcure) nawet te obszary obrabianego elementu,
ktdre sg niedostatecznie oswietlone przez promienniki — miejsca zacienione
— s3 catkowicie sieciowane. Dzieki sieciowaniu utwardzacza mozna réwniez
pokrywaé przy uzyciu Pigmolux MX G50 3605 elementy tréjwymiarowe i
utwardzac je bez uzycia promiennikéw UV. Produkt charakteryzuje sie dobra
odpornoscia mechaniczng i chemiczng oraz doskonaly odpornoscia na
dziatanie Swiatta, dobra sita wypelnienia i bardzo dobra odpornoscig na
sklejanie sie polakierowanych elementéw utozonych w sztaplu.

Szczeg6lne wlasciwosci i

normy badan

f; Y/ ADLER | ®  ONORM A 1605-12 (powierzchnie mebli)
_") QUALITY Odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych: 1-B1
ey CHECK Odpornos¢ na Scieranie: 2-D (> 50 U)

Odpornosé na zadrapanie: 4-D (21,0 N)
Odpornos¢ ogniowa: 5-B (trudno zapalne powierzchnie mebli)

® DIN 68861 (powierzchnie mebli)
Cze$c¢ 1: Odpornosc na dziatanie czynnikéw chemicznych: 1B
Czesc 2: Odpornosé na Scieranie: 2 D (> 50 do < 150 obrotéw)
Cze$¢ 4: Odpornosé na zadrapanie: 4 E (> 0,5do < 1,0 N)

® EN 13501-1 (reakcja na ogien)
W potaczeniu z niepalnym podtozem, jak np. materiaty klasy reakcji na
ogien Allub A2: klasyfikacja B-s2, dO. Przy klasyfikacji reakcji na ogien
zawsze uwzglednia sie cata konstrukcje (ptyta nosna / klej / okleina lub
folia).

® DIN 53160-1badz. DIN 53160-2
Odpornoé¢ na dziatanie potu i sliny

® ONORMEN 71-3
Norma ONORM EN 71-3 ,Bezpieczenstwo zabawek: Migracja okreslonych
pierwiastkéw” (wolny od metali ciezkich)

®  Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A
Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu wyrobéw
lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie szkodliwych substancji
lotnych: A+
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1!tlnadsze'i'nstrukcje opierajg si¢ na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z/itkowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Pigmolux MX G50

Obszary zastosowania Do lakierowania mocno obcigzonych powierzchni mebli i elementéw
wyposazenia wnetrz 1gcznie z powierzchniami w  kuchniach i

E pomieszczeniach sanitarnych. Zakresy zastosowania II-IV zgodnie z ONORM

A 1610-12. Obszar zastosowania zalezy od koloru. Reinwei (biaty alpejski) i

odcienie pastelowe spetniaja wymagania dotyczace odpornosci z
wytgczeniem kilku barwigcych substancji testowych.

Do kompozycji trudnopalnych badz trudno zapalnych.

STOSOWANIE

Wskazéwki dotyczace ®  Pprodukt przed uzyciem nalezy wymieszac.

stosowania d Tempe.ra.turaoproduktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej +15°C.

"ﬁ gé,c ® Aby uzyska¢ najwyzsza odpornosé¢ chemiczng i odpornos¢ powierzchni
na ,test pierscienia”, zalecamy natozenie Bluefin Multilux Top (3853) w
wybranym stopniu potysku.

® Podczas lakierowania drzwi wewnetrznych nalezy zwréci¢ uwage, aby
stosowac wylgcznie uszczelki kompatybilne z lakierami akrylowymi.

® W przypadku zastosowania krawedzi z tworzywa sztucznego nalezy
zawsze przeprowadzi¢ prébe przyczepnosci z wybrana budowa powtoki.
Dzieki zastosowaniu ABS Kantenaktivator (8315000210) mozna poprawié
przyczepnosé na krawedziach ABS.

® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mieé negatywny wptyw na wynik koricowy.

® Prosimy przestrzega¢ naszych wytycznych ARL 150 - Wytyczne pracy z
wodnymi lakierami do mebli.

P'ro'po'rcje mieszania 100 cz. wag. Pigmolux MX G50 (3605)

5 cz. wag. Aqua-Hardener 8451 (8451000210)

@:@ Aqua-Hardener 8451 (8451000210) nalezy przed zastosowaniem potaczyc z

100:5 lakierem, starannie mieszajac. Zalecamy, aby przed uzyciem odczekac ok. 10

8451 5% minut.

Czas przydatnoéci mieszaniny Z Aqua-Hardener 8451 (8451000210): 4 godz.

do uzycia Wymieszany pyodukt mozna sto’soyv:flc' przez kolejne 4 godz, nalezy go

jednak potaczy¢ w stosunku 1:1 ze Swiezo przygotowang mieszaning. Nie jest

O mozliwe dalsze przedtuzanie czasu przydatnosci mieszaniny do uzycia.
ﬁ Podwyzszone temperatury skracaja czas przydatnosci mieszaniny do uzycia.

Nalezy zawsze przygotowac tylko tyle materiatu, ile mozna zuzyé w czasie
przydatnosci mieszaniny do uzycia.

Technika nanoszenia Airless | Airless wspomagany powietrzem Pistolet
o (Airmix®, Aircoat, itd.) kubkowy
MK
'Zﬂn 7% 1 ’”ﬁ Dysza @ (mm) 0,28-0,33 1,8
0-5%H.0 Ciénienie natrysku 100 - 120 2-3

(bar)
Powietrze - 1-2 -
rozpylajace (bar)
Rozcienczalnik Woda
Dodatek - 0-5
rozciericzalnikaw %
lo$é nanoszona 100 - 200*
jednorazowo (g/m?)
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Pigmolux MX G50

tacznailosé max. 450
nanoszona (g/m?)

*powierzchnie zamknietoporowe: ok. 120 g/m?
*powierzchnie otwartoporowe: ok. 150 - 200 g/m?

Ksztalt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wpltywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.

Warunki schnigcia Odparowanie wody:
35 - 45|suszarka tasmowa poétkowa (temperatura wzrastajagca do
minut maksymalnie +50°C, predkos¢ powietrza ok. 2 m/s)
lub
15-20 suszarka kanatowa ptaska (temperatura wzrastajaca do maksymalnie
minut +50°C, predkos¢ powietrza ok. 2 m/s)

Podane parametry s3 tylko orientacyjne i nalezy dostosowac je do danego
urzadzenia. Czas schniecia jest uzalezniony od podtoza, grubosci warstwy,
temperatury, wymiany powietrza i jego wzglednej wilgotnosci, nacisku i
warunkéw uktadania w sztaplu.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas
schniecia.

Utwardzanie UV Predkos¢ posuwu 2 — 3 m/min. przy zastosowaniu 1 promiennika galowego i
1promiennika rteciowego (wydajnosé: 80 W/cm?).

Nalezy zwréci¢ uwage na wystarczajace utwardzenie krawedzi.

Czyszczenie narzedzi Woda, natychmiast po uzyciu.
7y N4 Do usuwania zaschnietych pozostatosci lakieru zaleca sie stosowanie
ﬂﬁ“ ﬂ[Fx produktu Clean Aqua-Cleaner (8029) (rozcieniczonego z woda w stosunku
1:1).
8029 )
PODtOZE
Rodzaj podtoza Odpowiednie do lakierowania kryjacego lite drewno badz ptyty wiérowe lub

materialy z wtdkien drzewnych, fornirowane badz pokryte folig podktadowa.

Wtaséciwosci podtoza Podioze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
lakierniczy.

Przygotowanie podtoza Szlifowanie drewna:
papierem o granulacji 150 - 180
Plyty nosne pokryte folig podktadowa:
Papierem o granulacji 180 - 240

BUDOWA POWtOKI

Podktad Do powierzchni szlifowanych lakierowanych zamknietoporowo

Plyty nosne pokryte folia podktadowa: szlifowanie folii papierem o
granulacji 240

(opcjonalnie) 1 x Aqualux Spritzfiiller (3319) (2-komponentowo)

Szlifowanie miedzyoperacyjne Papierem o granulacji 320 - 360
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Pigmolux MX G50

Lite drewno lub ptyta fornirowana slepym fornirem (np. buk), fornirowane
plyty wiérowe:

2 x Aqualux Spritzfiller (3319) (2-komponentowo)

Szlifowanie miedzyoperacyjne Papierem o granulacji 280 - 320
Ptyty MDF:

2 -3 x Aqualux Spritzfiiller (3319) (2-komponentowo)

Szlifowanie miedzyoperacyjne Papierem o granulacji 280 - 320

Do powierzchni lakierowanych otwartoporowo, ktére sg szlifowane

Wstepna  izolacja  produktem  Aqualux Spritzfuller  (3319) (2-
komponentowym) w ilosci 150 - 200 g/m?, w przypadku gatunkéw drewna
zawierajacych rozpuszczalne w wodzie sktadniki drewna powodujace
przebarwienia (np. jesion) lub w kompozycjach w kolorze RAL 9010 Reinweild
(biaty alpejski) jak réwniez w kolorach pastelowych.

W kompozycjach w kolorach podstawowych wystarczy zagruntowag,
naktadajgc 150 — 200 g/m? Pigmolux MX G50 (3605).

Schniecie przez noc w temperaturze pokojowej.

Szlifowanie miedzyoperacyjne  Granulacja papieru 280 360
Unikac przeszlifowan!

Usunac¢ pyt ze szlifowania.

Lakierowanie nawierzchniowe 1x Pigmolux MX G50 (3605) w wybranym odcieniu barwy

CZYSZCZENIE & PIELEGNACJA

Czyszczenie i pielegnacja Czyszczenie produktem Clean-Mdbelreiniger (7202) i pielegnacja przy uzyciu
Clean-Mdobelpflege Plus (7222).

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowarn 25kg
Odcienie barwy / stopnie Lakier(y) bazowy(e): -
Pigmolux MX G50 W10 Weil3, tonbar (3605000010)
potysku Pigmolux MX G50 Basis W20 (3605000020)
Pigmolux MX G50 Basis W30 (3605000030)
HLTITTY (M IX ‘ Pozostate kolory mozna uzyskac za pomoca systemu mieszania barw ADLER

Farbmischsystem ADLERMix.

Produkty dodatkowe ABS Kantenaktivator (8315)
Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
)

Aqua-Hardener 8451 (8451
Aqualux Spritzfiller (3319)
Bluefin Multilux Top (3853)
Clean-Mobelpflege Plus (7222)
Clean-Mobelreiniger (7202)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatoéé / przechowywam'e Minimum 1rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y92 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
(”ﬂ;}é Emb z dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
A (powyzej 30°C).
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Pigmolux MX G50

Napoczete pojemniki dobrze zamykac i w miare mozliwosci szybko zuzyc
zawartosc.

Dane techniczne Lepkos¢ dostarczana: 55 — 60 sekund/-y zgodnie z norma DIN 53211
(kubek pomiarowy 6 mm, 20 °C)

Dane BHP Produkt nadaje sie wytgcznie do stosowania przemystowego.
N Nalezy bezwzglednie unika¢ wdychania aerozoli lakierniczych podczas
aplikacji natryskowej. Fachowe stosowanie maski ochronnej (filtr taczony
A2/P2) zapewni odpowiednie zabezpieczenie.

Szczegétowe informacje na temat bezpieczeristwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl

1-0 ZKL 3605 | 08/26 Strona5z5



